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2 一 国 轻工业 


is 把 轻工业 的 技术 革命 
引 向 新 的 


轻工业 战线 上 的 广大 职工 们 正在 向 仙 大 的 技术 革命 大 进军 ! 

近 ， 喜 频 ， 工业 各 行业 已 经 出 数 以 千 计 的 技术 革新 ， 其 中 有 些 事 , 还 
技术 上 的 重要 创举 ， 圈 是 “百花 齐 放 ， 美 不 胜 收 ”; 这 表明 一 个 波澜 壮 阅 意义 重大 和 影响 深远 的 
技术 革命 运动 ， 已 经 在 轻工业 开始 了 。 

现在 ， 摆 在 我 们 面前 的 任务 是 : 把 这 个 仙 大 的 革 谷 运动 粕 和 顷 推 向 前 进 ， 使 它 能 更 迅速 更 广 
泛 更 深入 地 发 展 下 去 。 

目前 ， 我 国 轻 工业 的 技术 基础 还 很 差 ， 在 轻工业 生产 大 中 进 的 形势 下 ， 把 轻工业 的 技术 革 
谷 引 癌 新 的 高 潮 ， 已 成 为 广大 职工 的 要 求 和 愿望 ， 也 是 轻工业 能 否 秋 续 大 踏步 前 进 的 关键 。| 
此 ， 工业 人 职工 着 的 技术 革命 任务 是 十 分 重大 和 光荣 的 。 

首先 ， 必 须 大 胆 地 革新 操作 技术 和 原料 配方 。 轻 工业 不 少 产 品 的 生产 ， 大 部 沿用 陈旧 的 操 
作 技 术 和 原料 配方 ， 有 的 走 至 还 用 着 千 百 年 以 来 的 老 办 法 。 这 些 陈 旧 的 生产 技术 虽然 有 过 光荣 
的 历史 ， 但 是 已 经 不 能 适应 当前 的 生产 大 哪 进 ， 因 此 ， 必 须 在 这 个 基础 上 上 ， 打破 和 常规， 大 胆 革 
新 ， 才 能 使 生产 出 现 新 的 面貌 。 造 轿 工 业 改 变 几 十 年 来 的 间 网 打 鉴 为 连续 打 鉴 ， 提 高 生产 能 力 
282% 以 上 上 上， 降低 电 耗 112%6 以 上 上 ， 保 证 鉴 料 质量 ， 大 大 促进 了 造纸 工业 的 中 进 。 卫 酒 工业 制造 大 
曲 酒 变 为 改 革 了 千年 来 的 操作 技术 , 减轻 动 强度 三 分 之 二 ， 酒 达 到 
保证 了 产品 质量 ， 防 了 季 。 这 许多 技术 革新 范例 ， 生 动 地 明 了 ， 工业 技术 革命 的 
应 该 首先 指向 革新 操作 技术 和 原料 配方 。 这 方面 所 能 出 来 的 生产 力 是 尽 的 。 

工业 技术 革命 的 还 应 该 指 革新 设备 和 有 具 。 工业 的 和 工具 还 有 相当 数量 处 
Ne 必须 汲 步 地 以 机 械 代 杰 手 工 操 作 。 即 便 是 机 械 生 产 的 工厂 ， 
进一步 改 盖 设 备 、 提 高 设备 利用 率 或 采用 新 的 技术 装备 ， 仍 然 是 十 分 必要 的 。 在 这 方面 有 的 也 
作出 了 成 例 如 ， 工人 创造 气 自动 气 机 ， 代 人 工 吹 制 暖 水 ， 可 以 大 大 
减轻 强度 ， 保 职工 健康 ， 生 产 速 度 能 提高 分 一 ， 而 且 产品 正品 能 达到 
左 如 果 这 种 大 胆 的 更 多 出 来 ， 通 及 到 行业 ， 可 以 设想 ， 
内 ， 完 以 改变 轻工业 设备 和 工具 的 状态 ， 从 而 有 力 轻工业 高 速度 地 发 展 。 

第 新 操作 技术 和 原料 配方 ， 改 进 设 备 和 工具 ， 这 是 当前 轻工业 技术 革命 的 重要 任务 。 应 该 
指出 ， 在 进行 于 述 南 方面 的 技术 划 伍 时 ， 必 须 从 生产 实际 出 发 达到 如 下 的 上 月 的 : 第 一 、 充 分 合 


上 
1 


的 
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理 地 烷 合 利用 资源 ， 第 二 、 提 高 劳动 生产 奉 ， 夫 加 生产 ， 第 三 、 保 证 和 提高 产品 质量 ， 第 四 、 
减轻 劳动 强度 ， 改 善 劳 动 条 件 ， 第 五 、 制 造 多 种 多 样 的 新 产品 。 

为 了 达到 上 述 目 的 ， 等 取 技 术 划 命 在 轻工业 方面 取得 更 大 的 胜利 ， 必 须 进 一 步 解 放 思 想 , 大 
大 发 扬 避 想 、 敢 设 、 敢 做 的 共产 主义 精神 。 但 是 ， 在 轻工业 中 向 有 一 部 分 人 总 觉得 自己 不 行 ， 他 
们 对 于 如 众 的 创造 发 明 ， 只 要 听 到 “专家 愉 不 行 ， 也 就 不 敢 相 信 ; 别人 没 做 过 的 ， 自 己 就 不 敢 
想 、 不 敢 做 ， 消 极 自 插 ， 均 自 菲 薄 。 还 有 一 些 人 对 科学 技术 抱 着 神秘 观点 ， 饮 为 高 不 可 攀 。 这 
些 人 不 知道 ， 人 类 的 历史 就 是 由 平凡 的 劳动 者 创造 的 。 在 历史 上 ， 许 多 发 明 创造 ， 都 是 出 于 那 
些 出 身 “ 被 人 看不起， 不 多 的 人 手中 ; 在 今天 ， 数 的 革新 事 中 也 都 是 由 工农 劳 
动人 民 创 造 出 来 的 。 古 今 中 外 的 一 切 事例 都 证 明 : 只 有 劳动 人 民 才 是 最 聪明 的 。 因 为 他 们 直接 
从 事 劳动 ， 具 有 丰富 的 向 自然 做 斗 竺 的 知 莽 和 狐 忌 ， 而 这 正 是 人 类 智慧 的 源泉 。 特 别 是 在 建设 
社会 主义 总 路 照 ， 广 大 的 工农 众 ， 都 有 高 度 的 政治 ， 这 更 是 开展 技术 革命 
的 动力 。 这 也 就 是 为 什么 瘟 产 阶 极 的 专家 、 学 者 、 工 程 技术 人 员 所 不 敢 想 不 敢 做 而 工人 们 敢 想 
做 实现 技术 革命 的 原因 。 因 此 ， 自 薄 、 科 学 的 神秘 观点 等 迷信 和 思想 都 是 
据 的 。 我 们 一 定 要 解放 思想 ， 懂得 自己 的 长 处 ， 发 创 造 精神 。 实 还 会 证明， 
我 们 聪明 的 头脑 、 万 能 的 双手 将 会 创造 出 更 美好 的 世界 ! 

当前 ， 业 的 各 级 者 的 重要 责任 是 ， 加 强 对 技术 革命 的 具体 导 和 工作 ， 玉 时 


地 指出 前 进 的 方向 ， 提 出 正确 的 口号 ， 推 动 技 术 革命 运动 深 大 广泛 地 展开 。 特 别 是 各 企业 应 访 


通过 技术 革新 解决 本 赴 位 生产 中 的 关键 问题 。 如 此 ， 就 能 把 敌 众 性 的 技术 革命 运动 引导 到 解决 


| 生产 中 最 重要 最 需要 的 方面 去 ， 把 技术 革命 运动 同 实现 生产 中 进 指标 的 技术 措施 车 合 起 来 ， 使 


技术 革命 能 更 有 效 地 促进 生产 大 跃进 。 

在 技术 革命 运动 中 ， 一 切 技术 上 的 革新 都 必须 符合 多 、 快 、 好 、 省 的 原则 ， 也 就 是 必须 从 
现在 的 技术 基础 上 提高 ， 防 止 脱离 实际 ， 片 面 求 大 的 做 法 。 只 有 这 样 , 才能 
国 的 方针 ， 逐 步 而 又 迅速 地 提高 技术 水 平 。 

此 外 ， 必 须 系统 地 总 糙 与 交流 技术 草 新 的 经 台 。 我 们 对 每 一 项 技术 革新 ， 都 应 该 象 受 护 幼 
prevnhienRhsioees 同时 ， 还 应 通 
过 交流 经 驹 ， 互 相 评 比 ， 研 究 计 论 ， 达 到 取长补短 、 互 租 启发、 共同 提高 的 目的 。 我 们 一 定 要 
揭 学 习 和 创造 相 的 精神 ， 鼓励 众 大 胆 地 创造 ， 也 要 鼓励 学 人 的 先进 技术 
恰 ， 以 达到 每 一 项 技术 革新 ， 都 能 普 副 推广。 为 此 ， 我 们 还 必须 发 扬 共 产 主义 的 协作 精神 ， 
互 数 互 学 ， 在 技术 资料 的 供 葵 、 图 罗 的 供应 、 技 术 情 报 的 沟通 以 及 技术 力量 的 互相 支援 上 ， 在 
-与 厂 间 ， 地 区 与 地 区 间 ， 建 立 起 有 效 的 协作 制度 ， 从 而 实现 至 行业 的 技术 草 新 。 由 此 乏 渐 积 
果 ， 完 成 具有 历史 意义 的 技术 革命 的 光荣 任务 。 

轻工业 的 职工 们 在 党 的 俩 导 下 已 经 把 技术 革命 的 红旗 高 高 地 举 起 来 了 ， 访 我 们 跟着 这 面 币 


发 


| 旗 大 踏步 地 前 进 吧 ! 
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江苏 生化 是 全 国 33 家 中 规模 最 小 的 一 家 ， 备 简 ， 有 -- 个 
一 直 是 制造 口 杯 、 脸 和 盆 等 日 用 担 卷 制品， 生产 落后 ， 年 年 亏本 。1956 年 6 月 ， 安 排 扩 释 制 品 / 
产 任 务 时 ， 有 关 工 业主 管 部 门 全 一 度 考 虑 将 其 淘汰 ， 只 是 因为 产品 内 在 质量 向 好 ， 沙 
了 。 厂 了 持 和 发 展 生 产 ， 除 对 日 用 制品 积 研究 改进 、 降 低 成 本 外 ， 也 便 多 次 
考虑 过 试制 制品 ， 但 因 信心 不 足 ， 决心 不 大 ， 未 能 行动 起 来 。 

今年 3 月 中 旬 ， 该 厂 和 经 过 整 帮 运动， 出 现 了 后 产 高 削 ， 在 这 个 基础 上 ， 大 家 认为 : 生产 附 
制品 为 大 工业 生产 服务 ， 正 是 地 方 工业 的 重 方向 ， 是 企业 发 展 的 方向 之 
一 。 于 是 , 在 烈 的 比 先 进 、 干 运动 中 ， 该 厂 决 定 试制 耐酸 为 发 展 化 学 工 
业 真 献 一 份 力量 。 

3 月 底 ， 行 政 上 抽 了 王 松 海 、 喷 花 技工 保全 工 谢 和 生产 长 许 政 
等 同志 专门 成 立 了 一 个 试制 小 粗 ， 着 手 试 制 耐酸 扩 老 反应 质 。 最 初 ， 行 政 规划 要 求 今 年 年 底 以 
前 完成 试制 ， 后 来 ， 随 着 中 进 形势 的 发 展 ， 大 家 提出 要 在 “上 -前 试制 成 功 ， 向 党 献 乱 。 试 制 
小 租 的 同志 更 是 和 足 ， 4 月 初 的 双 比 会 上 提出 : 12 天 月 15 日 完 成 这 项 
制 工作 任务 。 

战斗 开始 的 时 候 ， 手 头 启 无 现成 的 硒 料 ， 也 沟 有 现成 的 工具 设备 ， 当 然 ， 更 融 不 上 什么 技 
术 ; 有 些 同 志 ， 至 酸 是 什么 样子 也 没有 过 。 

4 月 初 ， 他 们 先 到 兄弟 工厂 参观 学 集 国 内 外 各 种 耐酸 于 共 52 个 。 过 研 
完 ， 才 掌握 了 配方 ， 开 始 制 造 耐 酸 于 粉 。 

接着 ， 为 了 解决 ， 厂 长 亲自 出 ， 与 佐 市 黑 产 社 协 作 ， 

， 抽 技 术 最 好 的 老师 傅 上 海 实地 铁 的 制作 方法 ， 厂 的 试制 任务 是 


下 , 将 已 经 上 了 手 的 活 下 来 ， 日 夜 赶 工 “提前 4 天 供应 了 和 牛 化 


只 反应 铁 坏 

工具 敲 备 一 点 没有 ， 怎 么 办 ? 试制 租 的 工人 们 时 已 胸有成竹 ， 决 不 向 国家 要 一 个 钱 。 他 们 
决心 用 "十 办 法 干 ， 以 原来 做 口 杯 、 脸 盆 的 工具 ， 因 陋 就 简 进行 试制 工作 。 

但 是 当 第 一 次 试制 完 时 ,人 们 怀 着 成 功 的 希望 ,大 家 转 住 反应 锁 詹 坯 和 和 细 地 检查 的 时 候 ， 续 
果 发 现 于 表面 有 不 少 的 砂 眼 。 原 来 反应 的 不 口 、 脸 样 
的 ， 而 是 用 好 多 拼 焊 而 成 ， 在 焊接 处 有 许多 喷 涂 时 ， 这 里 很 容易 出 气孔 
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了 。 无 生 化 扩大 制 酸 反应 中 

失败 有 吓 倒 的 向 失败 了 46 次 ， 最 后 成 功 了 。 他 们 在 

， 同 时 也 为 我 们 开展 技术 革命 运 上 
摩 ， 前 进 着 。 他 们 分 析 了 中 它 首先 告诉 我 们 ， 在 困难 面前 ， 人 们 


失败 的 原因 ， 竖 接着 进行 了 第 2 
火 、 第 3 次 的 试制 。 但 是 ， 由 于 
乏 ， 试 展 败 5 
天 ， 一 过 失败 了 12 坎 。 可 是 ， 就 
在 他 试 败 的 几 天 中 ，“ 双 
比 ” 上 出 了 酸 洗 工 人 
王 坤 生 提 高 工作 效率 7 千 倍 ， 先 
扮 工 人 三 天 活 一 天 干 ， 炊 事 房 每 
天 做 出 30 种 小 荣 为 全 厂 职工 蹈 进 
服务 等 等 动人 的 事例 。 因 此 ， 更 罢休 。 千 果 ， 困 难 才 于 被 战胜 了 。 

加 激发 了 试制 小 租 同 志 的 干劲 ， 它 也 告诉 我 们 :企业 职工 在 实现 奋斗 目标 中 遇 到 挫折 ， 领 
决心 冲破 铁 坯 上 煌 处 老 出 砂 导 者 应 抱 什 么 态度 ? 生化 扩 在 试制 过 程 中 ， 导 
的 障碍 。 他 们 每 失败 一 ， 分 上 一 直 采 取 了 坚决 支持 ， 的 始 个 促进 派 。 
折 _ 坎 失败 的 原因 ， 他们 12 夏 他 们 ] 自 己 没有 在 困难 面前 低头 ， 也 没有 满足 于 任务 的 交代 ， 他 中 
时 ，24. 小 时 ， 至 36 小 时 的 睡 们 把 职工 的 看 成 是 自己 的 困难 。 没 有 材料 ， 亲自 

去 找 ， 制 同志 有 些 情 动 ， 就 不 断 鼓励 他 们 间 时 放下 


应 取 什 么 ? 实际 上 ， 任何 一 件 


二 事 ， 做 任何 一 椿 工作 ， 都 会 有 困难 。 把 可 
能 遇 的 困难 事先 充分 作 好 估计 ， 有 决 
心 去 克服 它 》 那 怕 困 难 很 大 ， 那 怕 困 难 会 
接二连三 地 出 现 , 也 一 定 要 冲破 困难 前 进 。 

这 就 是 我 们 革命 者 应 该 探 取 的 态 育 ， 也 
是 人 人 都 应 的 共产 主义 风格 ， 锡 

生化 的 实践 ， 就 是 很 好 的 榜样 。 他 
们 有 被 困难 吓 倒 ， 他 们 把 失败 看 作 取 得 
成 功 的 阶梯 ， 百 折 不 不 达 目的 ， 不 


"过 


中 


月 子 一 起 参加 劳动 ， 和 命运 、 共 ， 自己 的 实际 行动 
失 20 ， 中 目 己 出 带动 众 ， 十 足 破浪 前 进 。 


这 时 ， 党 和 行政 导 不 断 但 是 ， 为 、 备 技术 落后 产 品 要 求 … 等 一 中 


他 何 鼓 励 和 支持 ， 响 亮 地 喊 出 : 中 系列 的 客观 困难 束 精 佳 了 。 现 在 , 仍然 是 这 个 小 厂 , 仍然 是 这 些 
.我 何 三 小 志气 高 ， 即 使 拓 败 几 中 简陋 的 设备 ， 仍 然 是 这 些 人 ， 却 在 短 短 不 到 一 个 月 的 时 间 内 ， 中 
了 个 技术 大 翻身 。 这 了 一 个 ， 解除 了 人 们 


， 成 千 上 万 要 试 下 
"全 和 在 一 起 ， 闪 同 参 思想 上 的 主义 的 迷信 保守 思想 ， 立 和 会 主义 的 革 中 


命 思想 ， 以 做 出 不 平凡 的 事 敢 想 、 为 ， 
加 试制 工作 。 工 人 们 向 坚决 
坛 制 作 人 们 出 颁 号 人 ~ 中 这 是 我 们 解放 了 的 工人 阶 航 革命 英雄 气概 的 表现 。 也 正 是 这 种 中 
“” 的 英 ， 推 动 着 我 们 的 对 代 一 日 千里 地 飞 跟前 进 。 
天， 老 工 人 王 松 海 、 周 交往 就 中。 顾 我 们 大 家 都 来 学 入 无锡 生 化 搞 资 厂 的 烃 验 和 这 种 从 四 十 中 


"被 子 从 家 里 搬 和 到 厂 里 ， 下 定 决 六 次 失败 中 取得 成 功 的 可 贵 精神 ! 浊 
心 ， 不 试 好 不 回 家 。 中 <- 


到 | 4 月 16 日 ， 试 验 已 27 , 仍旧 有 成 功 。 管 人 了， 失败 的 次 数 来 
乡 ， 但 是 他 们 有 一 个 通 强 的 信念 : 失败 一 次 ， 就 是 接近 成 功 一 步 。 同 时 探 取 边 试制 边 学 避 别 厂 


经 的 办 法 。 他 们 重新 研究 了 耐酸 方 ， 改 进 了 掌握 温 等 操作 ， 探 用 “多 查 少 的 方 


| 法 ， 炎 苇 试制 。 到 4 月 25 日 下 午 5 时 ， 作 第 47 次 试验 ， 效 于 消灭 了 砂 眼 ， 轰 过 物 理化 学 性 能 
， 量 完全 符合 要 求 ， 能 够 抵抗 强酸 的 侵蚀 作用 。 江 苏 省 第 耐酸 应 在 人 


品 生 
“ 

1 之 

的 只 剩 4 天 最 后 ， 它 还 告诉 我 们 ， 放 思想 ， 破 除 迷 人 是 获得 成 功 中 

可 


-一 6 一 


4 


中 国 轻 工业 


. 


五 月 里 ， 北 市 和 四 川 


省 宜宾 造 先 后 实现 了 打 的 


打 本 刊 第 十 二 期 刊登 了 造 厂 打 改 装 这 一 期 再 将 


明 ， 完 适用 于 草本 和 木 本 原料 打 .的 技术 条 件 和 有 物理 要 求 。 


的 优越 性 是 : 在 不 增 加 新 设备 的 条 件 上 ， 可 使 多 浆 生 产能 力 显著 提高 ， 
是 一 项 多 快 好 省 的 技术 革新 起 验 。 


降低 ， 量 有 所 改 ， 


劳动 度 大 大 


认为 ， 这 一 成 功 的 先进 技术 运 验 有 积极 推广 的 必要 。 


我 厂 原 有 各 种 形式 的 打 此 机 27 癌 , 必 建 后 ， 主 要 
是 探 用 精 磨 机 进行 ， 只 留 下 8 ”32 式 打 
机 是 本 厂 根据 式 打 机 计 的 ) 进行 间 打 
过 去 ， 这 8 打 机 是 用 人 工 搬 ， 备 利 用 
非常 低 ; 改 用 办 料 后 ， 由 于 打 提 不 高 ， 
产量 还 是 上 不 去 。 今 年 三 月 间 ， 我 们 看 到 苏联 专家 A， 
E. 波 里 夫 同 志 关 于 利用 打 机 进行 打 
的 建议 后 ， 就 千 合 本 厂 具体 情 况 进行 了 研究 。 由 于 我 
厂 生 产 的 产品 是 同一 种 类 型 的 耗 张 ， 用 目 己 制造 的 液 
体 半 打 机 的 比较 多 , 而 且 打 机 也 适合 于 使 
料 由 一 机 的 飞 刀 盖 上 借 坡 度 
流入 一 机 的 槽 中 去 〈 因 
为 我 厂 这 种 打 半 机 的 飞 刀 盖 比 较 
高 ， 池 内 园 面 与 飞 刀 羡 顶部 距离 为 
1.3 米 ， 且 各 机 人寿 相 距 很 近 ， 因 之 
连接 各 机 的 流 槽 具备 位 差 
高 、 坡 度 大 的 有 利 条 件 ), 完全 具备 
专家 建议 中 所 提出 的 适宜 改 用 过 车 
打 半 的 第 一 类 工厂 的 条 件 ， 因 而 把 
8 “32? 式 打 为 连 是 
完 人 至 可 能 和 合理 的 。 在 “ 双 反 ”和 
生产 大 蹈 进 的 高 关 中 ， 打 破 了 某 些 
人 的 保守 思想 ， 为 技术 革新 创 开 了 
的 道路 , 敢于 大 地 破除 迷信 ， 
大 地 想 和 大 地 ， 过 一 个 多 
月 的 试验 、 设 计 和 施工 等 准备 后 ， 
在 “五 一 ” 节 胜 利 完 成 落 投 入 生产 。 

我 厂 实行 的 情况 
介绍 如 下 : 


6， 高 位 ; 


连 打 的 工艺 流程 

我 厂 在 初步 研究 打 的 工艺 流程 时 ， 
提出 了 两 个 方案 ， 即 (1 ) 以 4 一 ， 分 成 
试验 打 紫 度 的 提高 情况 和 测定 最 大 流量 ， 粘 果 探 用 了 
如 图 1 所 示 的 第 二 个 方案 。 

按照 上 述 工艺 流程 ， 在 使 用 一 种 上 兹 料 时 ， 可 把 洗 
的 粗 需要 量 定 时 地 放 和 人 池 在 用 不 同 的 
几 种 时 ， 几 种 可 先 在 配料 配 好 后 储 


1 过 工艺 流程 


2 和 3， 洗 (代替 配 4， 储 5， 办 


| 
- 
| 
| 
了 


时 ， 


用 了 


把 洗 
同 的 
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制 在 3. 5 一 4. 59%6。 然 后 以 办 泵 把 从 储 打 入 
高 位 箱 中 。 大 部 分 料 通过 高 位 箱 流 
第 一 机 的 部 份 回 由 飞 刀 盖 上 的 接 中 
入 第 三 ， 再 流入 其 他 各 从 第 八 打 机 
中 出 来 的 料 已 达到 要 求 的 打上 庆 便 引 大 成 
中 ， 供 耗 机 抄 耗 。 
松香 和 明 砚 液 也 是 分 别 高 位 箱 中 ， 

匀 地 分 别 加 入 第 五 台 和 第 七 机 内 。 加 极 
香 腔 和 明 砚 液 时 ， 应 根据 兹 的 流量 来 控制 单位 时 间 内 
松香 腰 液 和 明 砚 液 的 流量 ， 兹 经常 进行 检查 。 这 样 施 
效果 间 时 更 为 良好 ， 付 料 用 量 可 适当 


小 
。 


流量 的 大 小 ， 是 通过 控制 高 位 箱 中 的 放 
的 来 节 的 。 为 便于 流量 ， 门 上 
有 标尺 ， 在 桨 料 漫 度 变 动 不 大 时 ， 流 量 是 非 常 稳定 
的 。 同 时 ， 在 每 部 打 兹 机 内 也 可 以 根据 打 兹 度 提 高 的 


| ， 控 制 料 板 来 节 流量 。 


打上 中 的 量 应 尽 可 能 的 提高 ， 以 增加 回 


量 和 受到 解 的 机 会 ， 这 样 可 以 分 发 挥 打 机 
| 的 能 力 。 我 们 在 实行 回炉 打 半 后 ， 因 受 电动 机 能 力 的 
制 ， 目 前 量 不 能 提 得 太 ， 主 要 问题 是 打 
| 机 中 糯 位 提高 后 ， 因 回 兹 量 增加 而 电流 升 高 ， 就 无 法 


落 刀 。 所 以 我 们 控制 纸 交 的 流量 时 ， 还 必须 注意 电动 
机 的 电流 是 否 达 到 最 高 峰 。 
飞 刀 的 接 槽 和 打 之 间 流 是 用 


NS 


图 出 装 量 示意 图 


一 了 


通 木 板 做 的 。 我 们 根据 兹 的 流量 (300 一 250 升 /分 ) 确 
定 探 用 规 300 x 350 米 的 接 槽 。 接 固定 于 飞 
刀 盖 顶部 的 中 间 ， 其 出 口 处 有 木板 半 门 。 流 半 覃 为 
250 250 米 的 木 板 ， 大 一 些 比较 好 ， 以 保证 
的 顺 和 便于 请 洗 ， 可 不 用 加 盖 流 
底部 与 飞 刀 垂直 面 成 70" 一 80" ， 这 样 ， 在 
料 温 度 较 高 时 ， 也 能 保持 一 定 的 流速 。 


我 们 充分 利用 原 有 的 生产 设备 ， 把 打 改 成 
， 生 产能 力 显著 提高 了 ， 电 力 耗 
少 了 ， 而 操作 称 管 理 也 大 大 地 简化 了 。 特 别 是 打 兹 老 
工人 ， 对 过 续 打 兹 的 评价 很 高 ， 因 为 许多 开车 、 停 车 
的 择 作 都 取 闪 了， 只 要 一 个 专责 工人 在 机 器 旁边 看 
， 定 时 测定 料 是 否 达到 所 需要 的 打 度 ， 一 
下 流量 就 行 了 。 

目前 ， 我 们 是 以 这 8 打 机 
供 工 号 长 网 抄 机 抄 造 牛皮 包 用 或 与 精 磨 
连续 打上 木 供 3 号 和 4 号 长 网 抄 机 抄 
。 生 产 实践 证 ， 打上 机 解 出 来 
的 ] 料 ， 质 量 完 全 要 求 。 

表 是 100% 竹 半 用 打 机 连 打 时 打 
升 的 情况 。 2 是 70% 竹 309%6 木 的 混合 
用 打上 机 时 打 度 上 升 的 情况 。 


呈 号 5 号 6 号 7 号 8 号 
下 刻 50 |50|60|60|60|60|60|60 
T | 电 安 | 38 |40140 ,39 40142 |1421|140 
(LIUP) 
| 下 刀 刻 庚 50 | 50 | 60 | eo | eo | 6o0 60 | 60 
T 电流 (安培 ) 40 |40 |40 
| 打 14.5 16 127|28 
| 
下 刀 刻 
| | | | 
W ， 电 省 (安培 ) | 40 | 40 40 | 40 | 40 |， 40 40 | 40 
打 | 17 |17 |18| 20 |21.5| 22 | 24 | 28 
| 下 刀 50 |50|60| 60|60|60160 60 
| 电流 (安培 ) | 38 | 38 | 40 40 | 40 | 40 
| 料 打 |17 |18 120 21.5 22 | 24 30 
| (LIUP) 
| 下 刻 50|50|60 | 60|60|60|60|60 


40 40| 40 
27 29 | 32 


| 
| 


电流 (安培 ) | 38 | 40 | 40 | 40 | 40 


料 打 | 14 |15.5| 18 | 22 |24.5 
(LUP) 
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表 ? ( 竹 ) 的 量 比较 。 
打 ?号 3 4 号 5 号 号 了 号 |8 
| 打 14 145 16 | 17 | 19 24 32 打 成 质 
从 上 表 以 看 出 ， 在 落 刀 条 件 什么 变化 的 度 
况 下 ， 过 一 机 后 ， 是 2 一 | 3 4.1I 30 5 1. 903 
3 IJUP， 但 也 有 因 料 在 打 半 内 循环 不 均衡 , 打 | 8 4.6 1. 916 
么 有 突出 地 升 高 4 一 8"IIP， 的 。 必 须 褒 明 ， 由 于 我 们 
是 生产 重 纸 ， 要 求 打上 比较 低 的 料 ， 而 且 通过 以 上 的 比较 ， 使 我 们 知道 打 机 
的 流量 也 较 大 ， 所 以 打 度 升 高 得 较 少 。 精 半 打 相 比 ， 成 量 是 无 大 区 别 ， 至 
获得 高 打 的 时 ， 只 要 的 流量 或 适 于 抄 造 袋 。 
当地 提高 其 度 ， 就 以 达到 要 求 。 特 别 是 打 打 的 另 一 特点 是 打 温度 比 。 从 
省 度 与 业 料 的 质量 和 产量 有 非常 重要 的 关系 ， 从 表 6 可 以 看 出 ， 灯 料 在 通过 一 右 打 灯 机 后 ， 温 刻 基 本 上 
3 可 以 很 明显 地 看 出 来 。 只 上 升 一 么 ， 成 装 的 温 庆 也 只 到 达 30?C 左 右 。 以 往 用 


这 种 打 区 ， 成 的 一 般 都 在 45"C 上 


3 F。 降 低 打 温度 对 制造 某 些 、 树 脂 障碍 和 
| 度 | 成 | | 产 量 施 不 和 现 象 是 有 好 处 的 ， 打 率 也 因 此 而 可 提 
[ 4 1.628 660 
3.2 28 8 一 651 
28 7 一 650 
4.6 32 6 1. 916 414 
从 表 3 可 以 看 出 ， 打 溃 度 提高 ， 打 就 
易于 上 升 ， 成 比较 长 ， 质 量 也 就 好 但 产 
量 则 随 着 度 的 提高 而 有 所 目前， 我们 根据 打上 机 实行 生产 能 力 的 提高 是 非 党 
产品 质量 和 生产 上 供 的 情况 ， 把 打 控制 显著 的 。 原 来 这 8 (容积 2 5 米 ?) 每 天 的 产 
在 3.5 一 之 间 ， 成 可 达到 28 一 30 IIP 量 仅 为 8. 68 吨 ， 实 行 ， 就 达到 15 吨 


的 指标 。 这 样 ， 以 打 来 的 10096 竹 ， 以 前 提高 70. 。 这 里 必须 明 的 是 ， 我 们 | 
抄 造 70 一 100 克 / 米 * 的 牛皮 包装 完 符 部 打 过 去 是 用 人 工 的 ， 所 以 效率 特别 
合 要 求 以 打 机 来 的 309 低 ， 故 探 用 ， 生 产能 力 的 提高 特别 显 者 


80 克 / 和 平方 米 配 袋 纸 ， 其 质量 也 可 以 达到 力 一 般 提高 在 20% 左 右 ) 。 打 桨 能 力 提高 的 主要 原因 
标准 。 表 4 是 5 月 4 日 第 4 号 纸 负 配 用 打 紧 机 连续 打 是 节省 了 装 料 、 放 兹 和 空运 转 等 辅助 作业 时 间 。 

出 来 出 的 物理 指标 。 此 外 ， 打 实行 打 效果 还 表现 在 电 


降低 和 人 工 减 少 上 。 如 每 吨 糯 的 打 毗 电 耗 由 392.7 度 

降 到 292. 9 庆 ， 即 降低 了 25. 49%6。 过 去 是 十 人 看 管 机 
| 重 | 度 | 透气 度 ， 6 人 和 ， 每 班 共 需 8 人 ， 而 现在 只 要 
样 |( 克 / 米 ?)| 人 公斤 /厘米 ?| ( 秒 ) | 继 | 横  〈%%) | ( 克 ) 1 人 看 管 就 可 以 了 ， 同 时 劳动 强度 还 大 大 降低 。 总 的 有 


胡 4 


6 3. 41 25.5 9. 35|5. 43| 5.3 113 高 ， 年 预计 可 纸张 1500 吨 以 上 ， 这 笔 增产 利润 
82 | 3. 35 23| 6.0 126 上 电力 和 人 工 的 共 达 七 十 余万元 。 由 此 可 


1， 打 连 这 一 项 重大 技术 革新 ， 在 
表 5 是 打 机 打 精 机 打 打出 重大 的 意义 的 )。 


45"C 上 
障碍 和 
而 可 提 


: 


总 
) 的 提 


乔 


可 


上 
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-唐山 市 公 聚 成 陶 

双 孔 和 四 和 孔 热 电 高 护 , 是 各 种 轻 、 重 工 
〈 如 冶金 、 能、 酸 工 等 ) 进行 高 作业 
时 ， 测 定 高 不 可 缺少 的 仅 器 “热电 偶 高 
仅 2 的 重要 配件 。 它 的 技术 要 求 是 ;在 长 达 1~1.5 公 
直径 只 有 一 人 分 左右 的 长 直 上 ， 通 
或 四 个 只 有 硬 心 那 样 大 小 的 长 次 ， 量 
高 合金 就 是 这 些 孔 道中 。 这 种 因为 
技术 要 求 严 格 ， 成 型 有 困难 ， 过 去 国内 只 能 生产 20 
从 分 以 下 的 双 孔 和 四 和 孔 短 管 ， 使 用 时 探 取 许 多 闻 联 辕 
起 来 ， 但 因 对 合金 称 保 护 不 严 ， 同 时 在 使 用 时 没有 伸 
直 力 〈( 抗 届 强 庆 ) ， 因 而 增加 了 保护 外 套 在 高 漫 下 的 
和 ， 从 而 降低 了 器 的 使 用 寿命 。 因 此 320 
人 分 以 上 的 双 孔 和 四 和 孔 都 答 ， 一 直 是 依靠 国外 进口 ， 
过 去 国内 还 没有 那个 厂 敢 于 设想 试制 生产 。 

唐山 市 父 聚 成 陶 才 厂 是 社会 主义 改造 中 由 几 家 分 
的 私营 小 厂 合 来 的 ， 备 陈 旧 ， 技 术 力 量 
今 年 初 该 厂 接 到 理化 仪器 厂 需 要 双 孔 和 四 
热电 偶 高 主 保 护 均 管 的 订货 要 求 之 后 ， 在 全 国 工 、 农 
生产 大 进 的 下 ， 虽 然 本 厂 和 技术 条 件 有 
困难 ， 仍 然 决定 投入 试制 。 人 车 制 管 工人 ，33 
岁 的 半 秀 增 同 志 ， 是 个 只 上 过 5 年 小 学 但 有 16 年 工 
苍 的 老 技 工 。 当 他 承担 这 项 试制 任务 之 后 ， 在 党 、 政 
和 工人 、 技 术 员 的 支持 下 ， 发挥 了 工人 阶 的 
比 干 副 ， 通 过 近 两 个 月 的 苦心 错 研 ， 殉 服 了 多 次 失败 
的 困难 ， 自 创 了 一 种 化 钱 极 少 而 又 解决 实际 问题 的 石 
模 型 的 世 上 装置， 使 试制 获得 成 功 。 

(一 ) ”试制 烃 过 

试制 工作 是 从 双 孔 赛 管 开始 的 。 因 为 对 国外 生产 
此 种 次 答 的 设备 和 方法 不 了 解 ， 所 以 试制 工作 是 在 摸 
索 中 进行 。 

同 志和 探 用 石 模型 法 成 型 的 。 其 中 
孔道 成 型 起 是 探 用 金属 (乐器 ) 作 模 
于 模型 中 。 但 是 成 形 之 后 ， 由 于 管 过 长 ， 
泥 张 强度 大 大 低 于 泥 坯 与 金属 的 摩 ， 
因此 成 形 后 金属 能 取出 ， ， 泥 坯 即 
屯 和 拉 断 ， 这 样 试验 多 次 都 失败 了 。 为 了 解决 这 个 闻 
题 ， 色 秀 增 同 志 有 三 宿 没有 了 睡觉 ， 兹 到 各 处 去 观察 有 
东西 可 用 作 模 世 ， 结果 在 百货 公司 的 自行 车 
售 货 柜 ， 发 自 行车 内 胎 门 心 橡 管 能 拉 
粗 ， 受 到 了 太 发 。 返 厂 后 立即 探 用 这 种 次 门 心 腰 管 作 
借 世 注 型 后 坯 抽出 管 ， 再 行 干燥 模 ， 
涩 移 了 泥 坯 破裂 和 拉 断 的 缺陷 ， 模 蕊 这 一 关 算 是 突破 

接着 的 闻 题 是 ， 当 泥 桨 由 模型 上 口 注入 时 ， 由 于 
重力 的 影响 ， 泥 迅速 流 大 与 模 壁 及 管 摩 撞 
而 发 生 消 流 ， 同 时 空气 受 泥 兹 压 力 急剧 向 下 排出 产生 
, 以 致使 挤 向 模 壁 , 使 空气 ， 


工人 秀 增 同志 的 创制 


成 坏 正和 坯 质 不 够 致密 缺陷 。 过 秀 
同志 进一步 研 ， 于 出 一 种 压力 ， 使 
泥 模型 下 口 由 下 而 上 逐渐 模型 内 部 ， 气 亦 
由 下 而 上 办 饮 地 由 上 口 排除 ， 克 服 了 孔洞 不 正和 坯 体 
不 致密 的 缺点 ， 成 型 问题 至 此 完全 解决 。 

泥 入 成 后 ， 基 本 上 使 用 要 求 。 在 双 
管 试制 成 功 的 基础 上 ， 将 模 予 ， 四 妃 
随即 亦 试制 成 功 。 这 两 种 管 现 在 均 已 大 量 投入 生产 。 

(二 ) 工艺 特点 和 性 能 指标 

1. 配方 : 


石英 11.8% | 熟 了 石 ( 14007C 
过 的 硬 质 ) 35.6%% 
长 石 15.52%5 


紫 木 节 ( 粘 )16.1% | 卫 字 石 ( 粘土) 21.05% 
2. 化 学 成 份 : 
SiO， 55.48% | MgO 
ALO,+TiO， 35.28% | 
CaO 0.61% | 烧灼 量 5.21% 
3. 成型， 石 模型 往 法 成 型 〈 注 法 ) 。 
4. : 在 直 焰 式 圆 形 煤 成 ， 
为 1380?C。 
5. 性 能 指标 
耐火 1500*C | 和 变 抗 性 850 一 
吸水 率 0. 24 | 次 不 破 ) 
(三 ) 效果 
售 价 方面 ， 以 500 公分 长 的 四 孔 答 为 例 ， 进 口 价 
每 支 为 50 元 ， 自 制品 每 只 只 要 3 元 , 为 进口 价 的 696。 
根据 走 厂 现 有 生产 能 力 ， 年 产量 可 达 12 万 支 ( 包 
括 各 种 规格 的 双 管 及 四 孔 管 ) 。 初步 估算 可 节 
2417 万 元 人 民 第 的 外 虑 。 用 这 笔 钱 可 以 建立 千 座 年 产 
量 达 1 吨 电 陶 工厂 。 
(四 ) 改进 的 方面 
1. 目前 该 厂 肖 只 能 生产 1. 2 公 尺 长 的 双 孔 和 四 
孔 管 。 为 了 满足 使 用 者 的 最 高 要 求 , 读 厂 正在 哉 制 1.5 
公 尺 长 的 双 孔 和 四 和 孔 管 。 
2. 厂 探 用 直 焰 式 形 煤 行 成 。 这 种 


0. 


在 扩大 生产 时 改建 倒 焰 式 煤 密 ， 不 但 可 以 提高 烧 成 质 
量 和 产量 ， 而 且 可 以 加 快 遇 、 节 煤耗 和 降低 
成 本 。 

3. 这 种 耐 火 近 1500"C， 基 本 上 达到 了 
一 般 标 准 。 为 进一步 改进 质量 ， 读 厂 计划 改变 配方 ， 
适当 加 氧 成 份 提高 其 成 使 耐火 
结 强 度 能 进一步 得 到 提高 。 


， 一 9 一 
(毫米 ) 
1. 903 
1. 916 
以 往 用 
号 8 号 
9 30 
是 非常 
天 的 产 
要 
的 缺点 是 各 种 度 差别 较 大 ， 因 此 成 的 火 
位 受到 一 定 的 限制 ， 同 时 燃料 耗 用 量 大 。 计 划 
( 唐 守 
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随 我 国 会 主义 建设 的 飞 ， 各 种 切 用 
的 稀有 硬 质 合金 刀具 的 使 用 不 断 增 加 ， 为 了 减少 硬 质 
合金 钢 的 进口 ， 我 厂 在 1957 年 试制 陶 ， 和 过 
将 近 一 年 的 努力 ， 基 本 上 获得 成 功 。 

这 种 刀具 ， 可 以 代替 硬 合金 刀具 ， 
且 硬 耐 磨 度 、 导 热 等 还 比 硬 合 金 刀具 好 ; 同 
时 由 于 在 切 创 时 刀具 与 被 加 工 的 金属 物 之 间 的 粘 合 力 
比较 小 ， 能 减轻 磨擦 力 ， 使 加 工 出 来 的 金属 物 表面 光 
章 。 价 格 还 不 到 进口 刀具 的 十 分 之 一 。 

制造 方法 和 生产 流程 ”我 厂 根据 设备 条 件 ， 探 用 
次 制 球 磨 机 和 才 球 进行 粉碎 ， 用 压 型 成 型 ， 工 艺 过 程 
如 下 : 

原料 一 球磨 一 除 铁 一 过 和 干燥 一 配料 一 成 
型 一 干燥 一 。 

1. 主要 原料 ， 工 业 氧 化 、 矿 化 、 
化 铁 、 滑 石 、 碳 酸 辐 、 碳 酸 铁 、 白 垩 土 、 粘 结 剂 、 

2. 原料 加 工 ， 氧 化 过 高 一 1500?C) 


“中 国 工业 。 


尔 厂 


极 烧 ， 然 后 用 球磨 粉碎 兹 通过 180 一 320 目 饰 。 

3. 配合 ;将 干燥 好 了 的 主要 原 : 料 按 95 一 999% 
的 比例 与 其 矿 化 物 及 粘 车 剂 均匀 混合 ， 加 绸 合剂 制 成 
泥 料 。 

4. 成 型 ， 用 压力 压 型 法 成 型 。 

5. 于 在 不 超过 45”C 的 下 干燥 。 

在 1500"C~19002C 的 下 成 。 

切 创 性 能 ”根据 苏联 标准 和 机 械 工 业 部 门 对 疼 刀 
的 要 求 ， 应 具备 以 下 各 项 性 能 : 1. 强 性 和 柔 数 一 400KG/ 
2. 抗 压强 度 限 一 之 200 KG/mm2; 3. 抗 强度 
限 一 25 35 KGVmm2 4. 硬 莫 氏 硬度 9 , 洛 
80; 5. 比重 一 3. 9 一 6. 吸水 及 气 

妃 接近 于 。 


机 械 工业 部 门 对 于 这 些 性 能 要 求 相当 严格 ， 特 别 | 


是 抗 弯 强 度 不 合 要 求 的 就 不 能 适应 高 速 切 创 。 我 | 
和 和 机 械 厂 几 试用 ， 
如 表 1 


( 表 1) 
加 工 材料 | 加 工 情况 | 数 刀 量 | 切 速度 /分 | 切 性 能 
| 中 工 | 480 / 分 | 0.5 光 较 金属 刀 好 
| 中 光 | 480 / 分 | 10 | 光 较 金属 刀 好 
CT 45 号 中 光 加 工 450 / 分 | 0.25 | | “光源 较 金晶 刀 好 
CT 45 号 网 | 加 工 | 450 转 / 分 | 0.5 | 光 较 金属 刀 好 
CT 号 网 | 中 加 工 | 785 / 分 | 0.3 98.64 | 光 度 属 刀 好 
CT45 号 光 加 工 980 / 分 0. 3 123. 15 到 光 较 金属 刀 好 
CT 网 | 个 光 加 1200 /分 | 0.3 。 | 150. 79 | 。 较 好 
CT45 号 | 中 光 加 工 | 785 / 分 | 0.5 122.5 下 光 较 金属 刀 好 
CT45 号 | 中 光 加 工 | 785 分 | 10 | 光 较 金 属 刀 好 
CT 45 号 钢 | 光 工 | 785 分 25 | 此 时 发 现 刀 已 发 


2， 次 是 以 一 个 刀 头 过 验 , 切 创 时 间 35 分 


这 次 试制 成 功 后 ， 在 机 械 性 能 上 未 作 全 部 禾 定 ， 
只 是 在 切 创 性 能 方面 作 了 上 比较 完整 的 试验 ， 和 结果 入 
好 ， 与 国内 其 它 厂 试制 的 都 刀 上 比较 如 表 2 : 
( 表 2) 
唐山 厂 30 分 |0. 33 1.5 公 11122 人 
我 45 |120 分 条 |0. 3 一 0. 3 一 0.5| 150. 79 
号 厘 | | 公 尺 /分 
制造 和 使 用 中 应 注 间 的 问题 
1. 原料 要 稻 ， 否 则 影响 制品 的 密度 和 硬度 ; 
2. 加 入 适宜 的 矿 化 剂 ， 否 则 使 成 的 
或 提高 制品 中 的 分 子 结 晶 不 能 完全 变 为 x-Al*0,， 因 
而 影响 制品 的 性 能 ; 


3. ”成 型 时 要 有 足够 的 压力 ; 否则 影响 制品 的 大 
密度 ; 

变 ， 以致 性 能 上 不 能 满足 要 求 ; 

5. 在 高 中 应 有 的 保 时 间 ; 否则 性 ; 

6. 磨 刀 头 时 不 宜 使 其 发 红 发 热 ; 

7. 刀具 的 夹板 必须 合适 ; 

8. 这 种 刀具 宜 于 个 光 和 

待 改 进 的 问题 : 1. 我 厂 现 在 所 制 的 都 刀 只 适合 加 
工科 铁 及 中 性 碳 钢 ， 还 不 能 加 工 高 碳 网 ; 2. 还 要 进 一 
步 研 究 的 性 使 其 能 用 于 粗 加 工 3. 过 
高 ， 需 要 进一步 研究 ; 4. 现在 还 只 能 用 夹 固 法 ， 需 要 
研究 焊接 法 ; 5 研究 如 何 使 刀 头 标准 化 以 减少 朵 刀 头 
的 


加 工 ， 不 宜 粗 加 


| 
才 


。 


0KG/ 


了 


强度 
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利用 猪 皮 副 层 皮 制 光 面 革 的 经验 


天 制 : 


利用 皮 制 革 是 我 国 皮 工 业 的 主要 ， 
为 了 除 对 正面 加 
制作 外 ， 利 用 着 层 皮 制 造 面 革 是 皮革 工业 当前 生产 技 
术 上 重要 课题 之 一 。 

以 往 ， 皮 层 后 ， 
加 工 成 为 面 革 ， 就 能 大 大 提高 其 经 济 价值 ， 

[ 业 的 发 展 具有 重大 的 意义 。 

国内 一 些 工厂 会 在 牛皮 前 面 层 上 进行 过 一 些 研 
帘 ， 如 这 次 在 至 国 轻 工 此 产品 展览 会 上 看 到 的 天 津津 
南 制 革 厂 出 产 牛皮 剖 革 夹 克 ， 是 利用 牛皮 
剖 慎 做 的 。 至 于 做 关 面 鞋 面 革 的 工厂 , 则 更 多 。 国 外 无 


下 层 均 用 来 制 路 ， 如 果 能 
月 对 皮 


纶 对 牛皮 或 猪 皮 的 剖 层 均 进 行 了 广 下 如 法 国 
的 牛皮 剖 层 面 革 ， 捷 克 的 水 牛皮 皮 剖 层面 
革 ， 凡 的 “Kona” 面 革 ， 等 等 。 
多 系 探 用 合成 材料 来 制造 。 

我 们 图 根据 皮 本 身 的 特点 ， 加工 制 
成 闭 皮 剖 层 光 面 革 。 轻 过 我 厂 技 术 人 员 同 志 的 共同 协 


作 ， 于 基本 试制 成 功 ， 投入 了 生产 。 在 试制 
皮 剖 层 光 面 革 之 前 ， 我 们 对 牛 皮 也 进 行 过 同 样 的 研 
但 至 今 仍 缺 乏 较 为 正确 的 方法 、 这 是 因为 缺乏 高 
合成 树脂 一 类 的 材料 的 原故 。 假 如 一 定 要 利用 目 
ea 则 成 本 提高 很 多 。 使 用 太 
贵 的 材料 或 者 增添 复杂 的 设备 ， 这 不 是 我 们 利用 剖 层 
皮 的 正确 的 方向 。 我 们 要 求 操 作 较 为 简单 , 利用 现 有 总 
务 ， 技 术 容 易 掌握 ， 成 本 较 低 。 因 此 ， 我 们 在 试制 猪 
皮 层 光 面 革 之 前 ， 种 剂 ， 如 基 
维 醇 聚 乙 稀 、 尿 素 白 修 节 ， 
等 等 。 可 是 至 因为 技术 条 件 不 够 ， 或 不 全 耶 实用 ， 而 
富 告 失败 。 最 后 ， 我 们 探 用 了 苏联 的 一 种 多 2 
脂 ， 这 样 ， 就 使 制造 过 程 较为 简单 ， 按 正面 车 制造 ; 
和 需 加 两 个 容易 进行 的 工序 以 了 。 

由 于 猪 皮 的 想 织 有 它 自 己 的 特殊 性 ， 在 片 去 面 层 
之 后 ， 下 层 仍然 非常 紧密 致 ， 其 基本 
是 由 生 质 维 的 垂直 交织 而 成 ， 它 不 同 牛皮 
有 大 量 血 管 ， 而 血管 在 制 剖 面 恒 时 是 最 难处 理 的 一 神 
东西 。 由 于 其 维 趋 于 垂直 ， 不 牛 皮 那 样 容易 
发 毛 ， 以 致使 修 节 剂 产生 发 毛 、 折 裂 、 露 底 等 现象 。 
因此 ， 只 要 加 强 磨 面世 涂饰 较为 粘 合 的 修饰 剂 ， 则 可 
做 成 与 正面 革 一 样 的 成 品 。 


我 们 是 按 下 列 的 工序 进行 的 

络 里 以 前 工序 〈 均 同 于 猪 正 面 革 一 > 湿 二 
可 ) > 中 和 -一 > 染色 一 > 加 一 -> > 板 
起 板 修 边 一 > 次 面 一 > 树 脂 > 光 一 > 刊 > 
打 光 一 ~> 刷 光 二 > 了 一 > 定 剂 一 > 光一 
一 成 品 

应 用 这 样 的 工序 过 程 ， 我 们 可 以 制 出 各 种 鲜艳 颜 
色 的 猪 皮 剖 层 光 面 革 ， 在 制作 时 ， 须 要 注意 的 是 下 面 
这 些 工 序 : 

同 革 一 样 ， 色 应 尽量 得 均匀 一 些 ， 
光 与 底 色 接近 一 致 ， 否 旭光 过 ， 而 某 
加 加 硫化 ， 使 其 
扩散 良好 ， 人 均 ， 而 其 稳定 性 大 ， 不 致使 才 
过 多， 有 损 革 的 质量 。 很 重要 ， 因 为 不 板 
则 伸 性 大 ， 成 革 容 易 露 时 皮 宜 稍 干 ， 
因为 剖 层 易 于 干燥 ， 过 则 成 革 人 其 它 工 
序 注意 事项 同 于 面 革 。 整 理工 序 值得 提出 着 重 讼 明 的 
是 磨 面 与 喷 树 脂 两 个 工序 。 磨 面 我 们 探 用 水 磨 法 , 砂纸 
度 相当 于 一 般 号 这 样 可 以 使 革 的 边 
分 也 磨 得 较 磨 时 可 自 外 向 皮 心 ， 
去 ， 否则 成 革 容 易 面 。 候 探 取 干 ， 序 
也 很 重要 ， 会 影 
响 质 量 。 喷 树 了 脂 时 ， 可 将 特制 树脂 以 1. 6 一 2 们 酒精 
稀 然 后 喷 于 革 面 。 林 
量 ， 但 不 宜 过 多 。 否 则 ， 由 于 树脂 发 粘 ， 一 方面 气 叶 
较 一 方面 不 易 干 ， 到 时 会 使 皮 粘 于 板 

多 元 酸 树 由 多 元 酸 与 多 元 而 成 可 
以 加 大 适量 的 控制 使 其 粘度 或 变 
小 。 我 们 用 多 元 醇 酸 树脂 作为 革 与 修饰 剂 之 关 的 介质 ， 
一 方面 使 面 粘 附 一 起 ， 不 起 毛 ， 一 方面 能 与 
修饰 合 ， 使 剂 牢 而 不 渗入 革 内 过 多 。 如 
修饰 剂 渗透 革 内 过 多 ， 一 方面 浪 光 ， 一 方面 
硬 ， 会 大 大 地 成 革 质 量 。 

按 上 方 制 出 的 猪 皮 剖 光 面 革 ， 过 ， 


成 皮鞋 ， 诈 明 完 可 以 代替 正面 制 ， 革 光 

， 颜色 ， 不 不 ， ， 革 ， 富有 

性 ， 修 饰 剂 牢 ， 不 显 底 ， 物理 与 化 学 性 能 


向 ， 能 - 合 要 


成 。 
特别 
试 
加 
过 
) 头 


中国 轻工业 。 


革新 生产 , 制 成 高 级 皮 
一 一 天 市 联合 制 厂 创 造 冷 合 外 法 
天 市 联 合 制 厂 


今年 年 初 ， 我 厂 研 究 试 制 一 种 高 级 男 用 、 女 用 皮 
( 见 3 )。 这 种 皮 两 内 ( 也 )， 


里 面 放 多 和 妃 海 纺 (或 多 孔 塑 料 ) 和 木 掌 ， 加 政子 , 包 好 


内 度 以 后 ， 外 面 再 加 庶 皮 。 这 种 度 鞋 不 能 探 用 普 通 皮 
闺 的 做 法 ， 而 必须 探 用 粘 合 的 方法 来 制造 。 

用 粘 合 的 方法 来 制 做 皮革 可 我 国 过 去 还 浸 有 网 
过 。 我 厂 技 术 和 组 工人 解剖 了 英国 的 样品 ， 大 胆 试 做 ， 
再 在 口 边 政子 皮 ， 后 放 多 和 孔 海 (或 多 和 
塑料 ) 和 木 掌 ， 再 放 第 二 屋内 底 ， 将 牙 子 皮 反 过 来 ， 


1. “上 动用 ， 王 动用 布 2. 后 ， 把 钉子 起 下 
制 底 来 ， 皮 反 起 来 


. 包皮 包 好 后 俱 
面 形 


包 好 平 (操作 过 见 1) 皮包 好 
后 ， 将 光 皮 去 ， 把 底 皮 也 ， 然 后 都 上 
放 在 压力 工 具 上 去 压 ， 一 小 时 后 就 可 成 
功 了 《压力 工具 压 情况 

操作 方法 好 以 后 ， 紧 接 必 须 解 决 与 
压力 工具 问题 。 准 鹏 本 市 已 能 制 配 ， 可 以 供应 我 厂 使 
用 。 压 力 工 具 比 较 复 杂 ， 起 初试 制皮 鞋 时 ， 只 用 一 个 
简陋 的 压力 工具 ， 感 到 很 困难 ， 以 后 由 技术 棚 木 跟 工 
槐 振 海 同志 开动 鸯 筋 ， 做 了 个 压力 工具 模型 ， 取 得 别 
位 同志 的 帮助 ， 和 区 寺 把 压力 工具 制造 成 功 。 


3. 和 才子 、 底 在 


6. 第 二 内 
粘 上 后 ， 把 
包皮 来 
包 好 


后 的 侧面 5. 通 身 垫 海 再 垫 木 掌 


粘 完 外 底 过 
压力 后 ， 
即 为 成 品 


图 1 用 冷 腰 粘 合 外 底 的 皮鞋 操作 过 程 简介 


xi 


| 
4. 
、 


上 
可 以 成 


合 与 
使 
月 一 个 
跟 工 
别 


过 
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图 2 压力 工具 情况 
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皮 子 边 的 新 工具 


北京 市 有 些 皮鞋 厂 今春 接受 一 批 出 口 凉 鞋 任务 ， 


这 种 泳 鞋 前 后 尺子 带 里 面 都 要 求 贴 上 一 条 和 牙 子 ， 以 保 


站 外 观 质 量 。 当 时 制 做 这 种 牙 子 ， 从 冲 皮 条 、 刷 朋 、 
边 一 直到 冲 开 ， 都 是 用 手工 操作 ， 效 率 很 低 ， 做 成 
- 双 皮 鞋 的 牙 子 ， 所 需 工 时 竟 估 到 全 部 帮工 工时 的 十 
分 

北京 市 公私 合营 皮鞋 厂 工人 任 爹 和 良 、 张 胜 两 同 
志 ， 在 该 厂 党 支部 的 支持 下 ， 苦 心 错 研 ， 和 终于 试制 成 
功 一 套 据 边 的 新 工具 。 

任 金 良 同 志 首 先 创 造 出 一 种 冲 条 剪刀 。 他 在 一 把 
上 面 安 上 一 个 冲 条 规矩 〈 见 图 1， 在 的 
一 个 丸 上 打 一 个 腿 ， 用 螺 替 把 规矩 连接 在 上 面 ) 。 用 
来 冲 皮 条 ， 条 不 ， 合 边 机 的 需 用 ， 可 


日 提高 4 。 


图 1 冲 条 子 


张 胜 同 志 创 造 一 部 刷 鹏 机 〈 见 图 2 ) 。 把 冲 好 的 
放大 刷 机 内 ， 就 被 刷 上 ， 过 干燥 过 程 以 
在 皮条 ， 比 人 工 刷 提 高 工效 11 倍 。 

任 金 同志 造 的 边 机 〈 图 3 ) ， 有 一 个 
六 ， 荡 有 一 个 木 舌 头 冉 在 嘴 子 里 面 。 皮 条 经 过 嘴 子 ， 


因 子 一 端 较 皮 条 的 两 侧 便 被 折 起来， 过 
压力 输 ， 皮 条 便 被 扎 好 。 铁 板 下 面 还 有 一 个 小 刀 ， 皮 
条 就 被 小 刀 冲 开 , 的 皮 , 取 下 来 
就 可 使 用 。 利 用 这 个 机 器 据 边 比 人 工 提高 效率 30 倍 。 


倒 子 
主动 
X 


过 


术 


:来 


一 中国 由 工业 


4 工具 加 


另外 他 们 还 有 一 个 简易 的 办 法 ， 就 是 把 据 边 想 条 

一 个 铁 做 的 ) 上 ， 套 在 大 
(去 针 ) ， 把 刷 好 有 皮条 放 进 子 ， 
舌头 ， 机 一 样 可 以 所 ， 
那 套 工 具 更 为 简便 易 行 (上 述 那 套 工具 需 用 局 达 带动 ) 
能 提高 工效 15 。 

东 皮鞋 厂 制 帮 工 人 张 福 成 同志 也 创造 了 一 
种 机 ( 5 )。 上 安 一 个 天 
和 一 个 地 轴 ， 天 地 一 个 牙 输 彼 此 互相 


住 。 地 那 一 端 安 一 个 压 ， 下 上 安 一 一， EX 
个 子 ， 子 里 面 有 一 个 舌头 。 把 好 的 皮条 进 
， 骨 舌头 ， 足 下 面 传 带 便 带 


， 天 带 动 地 ， 地 压 就 把 从 嘴 


带 出 来 它 压 好 。 
以 提高 工 效 十 。 ( 刊 记者 


于 
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全 
2 1 
G) | | 
2 / 未 报 皮 
| [三 
人 
二 
F 


。 九 五 八 年 第 十 三 期 一 


华北 机 的 技术 划 新 果 


天 市 华北 机 厂 在 技术 革新 运动 中 ， 试 制 成 利用 业余 在 5 月 28 日 功 一 简 易 结 
功 了 简易 ， 改进 了 一 些 生产 工具 ， 现 在 。 据 的 原理 ， 这 机 器 了 47 


择 要 介 如下: 种 另 件 ， 但 是 它 的 效能 与 80 型 相同 ， 可 一 
一 简 易 结 的 (内 般 活 件 能 花 。 价 钱 大 七 、 八 十 元 。 他 们 准备 
副 厂 长 李 树 山 同志 在 技术 员 帮助 6 月 数 出 三 “七 一 。 


明 :本 图 只 简易 部 份 的 机 机 其 上 身上 产品 
余 都 探 用 通用 件 。 


这 种 简易 普通 机 少 部 件 47 种 : 有 
极 ， 直 心 罗 开 针 抽 开 针 耳 子 、 针 
硒 罗 罗 、 元 内 元 口 、 长 牙 、 
牙 、 短 短 牙 抽 、 其 牙 库 顶 罗 
牙 、 十 字 子 、 子 架 ， 大 滚 
珠 、 牙 子 架 顶 牙 子 、 花 
罗 针 三 角 划 司 、 项 开 针 罗 
小 输 、 护 罗 、 把 罗 、 珠 、 
次 把 等 
的 另 件 有 22 种 ， 大 杠 、 托 扶 杠 
拉 座 、 拉 、 托 扶 子 、 罗 、 托 
心 罗 大 、 大 轮轴 大 轮轴 图、 大 
大 输 大 候 心 大 心 瓦 、 木 图 2? 自动 开关 防护 


林 一 上 。 同 时 ， 一 个 人 看 自动 可 以 看 
林 等 。 三 ， 也 厂 里 了 机 床 不 足 及 人 力 不 足 的 困难。 


| 二 、 自 动 开 关 防 护 可 防 砂 眼睛 (内 2) 
厂 机 工 车 另 活 技术 工人 民 同 志 研 究 成 
一 机 防护 设备 一 自动 开关 防护 使 用 这 
工人 们 可 以 在 砂 上 刀具 ， 不 会 


砂轮 事故 。 防 护 有 两 个 ， 分 别 安装 在 左右 


上 和 电 在 一 起 ， 工人 们 在 并 
砂轮 机 干 活 时 ， 只 要 把 防护 镜 挪 到 一 定 的 角度 ， 砂 办 二; 
机 就 自动 开车 ， 砂轮 在 下 面 ， 防护 镜 砂轮 的 上 
面 。 


三 、 自 动 切 母 机 ( 见 国 3) 


该 厂 保 全 组 工人 于 树 成 等 同志 ， 在 业余 时 间 ， 刊 人 SR 
用 破旧 车 床 改装 成 功 一 台 自 动 切 母 机 。 使 用 这 种 邹 骨 园 3 上 w: ff 机 
， 在 操作 时 只 和 将 元 铁 插 在 卡 头 上 就 行 了 ， 奏 料 ， 打 了 
， 都 是 机 床 自 己 的 事 。 较 前 不 目 动 切 (他 ) 


-一 一 一 一 - 一 -一 一 一 - 
AAA AAA 
-二 


-一 16 一 - 


黄 沙 土 代 


河北 省 泊 头 市 火柴 厂 用 黄 沙 十 代 奉 石英 粉 试 制 火 
柴 成 功 ， 已 经 投入 生产 。 

该 厂 以 黄 沙 十 代替 石英 粉 制造 火 柴 正式 生产 后 的 
实践 证 明 ， 不 但 降低 了 制造 成 本 ， 提 高 了 火柴 的 产品 
质量 ， 而 且 解 决 了 因 石 英 粉 原材料 供应 不 足 的 困难 。 
石英 粉 每 公斤 的 价格 是 0. 10 元 ; 黄 沙 土 每 公斤 的 价格 
是 0. 01 元 ， 便 宜 909%6。 以 产量 计算 ， 即 可 为 
国家 节 榴 资金 3, 629 元 。 这 种 代用 原料 如 有 条 件 在 全 
国 火 柴 制 造 业 普 坎 推 广 ， 将 可 为 国家 节约 大 量 财富 。 

一 、 黄 沙土 的 化 学 及 物理 性 能 

@” 黄 沙土 为 天 然 岩 石 经 过 多 年 风化 而 形成 ， 在 


放大 2500 倍 显 下 观察 ， 大 都 份 为 白色 透明 
| 
日 月 


本 ， 用 肉眼 观察 则 为 土 黄 色 ， 这 因 含 铝 铁 噬 杂质 的 


@) 化 学 性 能 稳定 ， 其 中 含 80% 以 上 的 二 氧化 娠 
(SiO。)， 其 他 多 为 氧化 铝 (Als0s)， 氧 化 铁 (FesOs)， 
不 深 于 水 ， 和 攻 方 中 各 种 原料 不 发 生化 学 作用 ， 兹 且 
能 火柴 的 发 火速 。 

大 ， 制 出 的 火柴 头 较 高 。 


中 国 到 业 ， 
粉 制 火 


困 上 比重 为 2.4~2.55， 与 石英 粉 相 似 ， 不 影响 
每 服 的 出 车 率 ， 在 分 习 ， 不 易 发 生 重 沉 
轻 的 现象 。 

丰富 ， 就 地 取材 ， 不 用 研磨 ， 部 份 
的 都 能 通过 120 目的 饰 孔 。 

其 中 含 物 微 ， 在 常温 空气 中 水 


二 、 产 出 的 火柴 抗 潮 力 对 比 (如 下 麦 ) 


96.23 | 96.28 | 96.24 
| | 
96.39 | 96.34 | 96.3 


， 上 检查 果 所 条 件 是 温 20*C 士 0.2sC， 
是 24 小 时 。 


( 李 宝 荣 ) 


的 入 造 网 玉 成 功 


钢 玉 册 这 种 “人 造 钢 玉 ”可 代替 玻璃 
的 白金 白 金 价格 ， 一 只 40 两 的 
玻 20 本 就 要 5 一 6 万 元 。 
仅 江苏 省 在 第 二 个 五 年 规划 期间， 就 需要 这 种 直 塌 
1, 250 万 只 ; 而 且 进 口 不 多 ， 不 能 满足 需要 。 宜 兴 硬 
的 ， 为 国家 节省 大 量 的 外 。 

该 厂 这 次 试制 工作 是 与 公私 合营 南京 建筑 五 金 厂 
协作 进行 的 。 技 术 王 勤 华 、 副 厂 长 过 多 次 


一 项 小 的 改进 ， 
陶 


博 山 陶 的 ， 大 部 份 是 直 火 式 圆 〈 
头 ) ， 下 下 灰 时 ， 工 人 要 到 将 近 -- 的 坑 
去 操作 ， 不 但 温度 高 、 粉 摩 大 ; 而 且 每 次 下 灰 以 后 ， 
忆 波动， 影响 烧 成 时 间 的 延 在 技 革新 运动 高 
潮 中 ， 工 人 张 洪 泉 同 志 建 将 的 死 改 为 活 
动 忙 条， 需要 下 灰 的 时 候 ， 操 作 人 员 站 在 地 面 上 用 铁 
4 动 就 行 了 。 过 这 样 改 进 后 ， 原 来 烧 一 次 


研究 分 析 与 试 烧 ， 找 到 了 原料 拼 制 的 方法 ; 技工 锡 


怀 生 服 备 上 的 困难 ， 过 中 个 月 的 努力 试制 


功 。 新 产品 烃 南 京 建筑 五 金 厂 试用 后 ， 诈 明 硬 温度 已 
达 1, 700 ， 温 后 40 小 时 没有 发 生 裂 二 
玻璃 现 象 ， 情 况 正 常 ， 效果 和 ， 可 以 代替 
”， 质 量 浙江 省 长 兴 厂 生产 的 还 好 。 
目前 这 种 "人造 玉 还 存在 的 拉 ， 
的 缺点 ， 宜 兴 耐 火电 职工 位 有 决心 破除 
信 ， 攻破 技 术 堡 晶 ， 改 进 成 型 技术 ， 在 关 月 份 内 大 
生产 ， 质 量 保证 赶 上 国际 先进 水 平 。 (小山 ) 


十 余万元 
条 的 改进 


需 用 12 吨 煤 ， 现 在 只 用 9.5 吨 煤 ; 烧 成 时 间 由 85 小 
时 到 67 小 时 。 39 座 计算 ， 年 可 节 
煤 408 ， 折 合 人 民 110,700 元 ; 工时 
26, 232 小 时 ， 折 合 人 民 5, 122 元 ; 烧 和 人 
人 ， 折 合 人 民 2, 401 元 ; 全 年 可 118 
加 产值 47, 619 元 。 ( 士 


| 
| | 
第 一 次 | 次 | 第 三 次 第 四 | 
英 粉 | 96.33| 96.13 | 
影响 
| 
| | | 
了 
:所 
了 


。 一 年 第 十 三 期 。 


要 ， 我 局 已 经 日 产 小 型 造 的 
21 型 设计 。 这 一 设计 , 根据 我 国产 稻 地 区 较 多 和 稻草 5 
资源 丰富 的 情况 以 及 节 榴 制造 蒸 球 的 钢材 ， 探 用 了 较 


; 中 小 型 相 合 “克勤 克 办 企业 


日 产 吨 小 型 (22 型 ) 计 


工 业 部 造纸 工业 管理 局 


为 在 我 国 制 业 中 中 小 型 相 合 ， 以 中 小 型 为 主 的 建设 方针 根 
我 国 丰 富 与 村 供应 暂 感 不 的 具体 情况 ， 造 业 管 理 局 已 完成 了 21 
型 日 产 两 呈 修 型 齿 厂 的 设计 ， 昔 已 在 本 刊 第 人 期 刊 布 了 。 

期 ， 我 们 又 将 22 型 日 产 吨 小 型 的 布 。22 型 较 21 型 在 设计 上 
的 不 同 的 优点 是 : 设备 用 〈21 型 为 常 压 可 以 广泛 利用 . 
须 草 、 山 、 、 人 竹子 等 多 种 农 副业 植物 多 种 章 
面 光 ; 22 型 适 于 以 电力 为 动力 ， 但 在 天 源 地 区 也 用 和 气 机 
22 型 的 厂房 估 地 小 人员 配备 少 等 等 ， 始 节 芍 建设 投 经 低 生 产 成 本 提供 了 不 好 条 


中 小 城市 和 具备 电源 条 件 的 地 区 ， 揉 用 22. 型 设计 是 较为 适宜 的 。 
需要 22 型 小 型 责 和 图 单位 ， 可 出 版 往 订 。 
22 型 设计 选用 了 为 供 汽 , 也 
日 
总 的 说 明 可 利用 各 的 


为 了 便利 在 全 各 地 比较 普 建 立 小 型 4. 22 型 届 的 两 层 楼 房 ， 建 筑 面 积 
广 ， 以 广泛 地 利用 当地 丰富 的 农 副业 炽 雁 和 野生 植物 


地 与 抄 地 面相 ， 池 位 置 也 相 
f 。 此 外 ， 了 备料 和 办 公 宝 以 及 
整 了 原料 赃 存 场 和 燃料 邮 存 场 的 位 置 。 


维 资 源 ， 制 造 日 常 广 作 生 活 和 工农 业 用 纸 供 应 本 地 


适 家 于 用 为 原料 的 设备 一 一 ; 机 ， 故 保留 了 安装 机 的 位 置 。 

据 干 地 区 电 的 情况 ， 探 用 了 蒸汽 机 作 原 动 22 型 设计 和 21 型 设计 ， 虽 已 基本 能 
由 于 压 锅 地 利用 多 种 农 副 ”适应 各 地 建设 利用 农 副业 和 野生 植物 原料 生 
植物 原料 来 生产 多 种 面 光 张 ， 因 此 ， 产 种 光 张 的 、 日 产 两 吨 的 小 型 厂 的 

我 局 在 21 ae 通过 进一步 修改 ， 提 人 出 求 ， 但 由 于 我 国 地 区 广大 ， 各 地 条 件 不 尽 相 同 ， 


| 产能 力 和 21 型 设计 相同 的 22 型 设计 。 种 设计 还 不 能 适用 于 所 有 情 涡 (如 使 用 木材 为 记 个 和 或 
22 型 设计 与 21 型 圾 计 ， 在 打 半 工序 至 成 品 完成 水 力作 动力 就 不 能 全 部 探 用 这 两 种 设计 ) ， 而 必须 辕 
序 的 工艺 流程 和 设备 方面 完 公 相同， 其 主要 不 同 之 “” 合 当 地 具体 条 件 进行 必要 的 补充 和 修改 ; 特别 是 动 - 


点 如 下 ; 设备 不 同时 ， 传 动 设计 更 应 车 合 当地 情况 作 必 要 修 
1. 22 型 设计 选用 了 球形 式 , 能 碱 改 。 此 外 ，22 型 设计 未 进行 电气 及 其 路 

法 〈 包 ) 多 种 原料 。 , 需 由 当地 自行 设计 。 修 改 设计 或 自行 设计 时 ， 
2. 22 型 设计 一 般 适 用 于 有 电 颜 地 区 。 倩 动 设计 ”最 好 请 妆 近 耗 厂 中 有 径 验 的 工程 技术 人 员 输 予 协助 。 

有 基本 集中 傅 动 和 基本 分 部 傅 动 页 个 方案 。 无 电源 地 22 型 设计 井 明 书 中 列举 的 一 些 数据 是 以 稻草 为 原 


区 探 用 22 型 设计 时 ， 可 按 集中 传动 方法 用 能 力 相 当 料 生 产 有 光 纸 作 依据 ， 由 于 各 地 条 件 不 同 ， 
的 煤气 机 、 或 柴 机 等 代替 电动 机 。 会 有 相当 大 的 出 ， 因 而 只 能 供 考 比较 
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5. 22 型 设计 在 使 用 稻草 为 原料 时 , 一 般 可 不 使 
et 但 为 了 便于 使 用 茧 等 原料 ， 还 有 可 能 使 用 


投 


/ 
水 很 
按 : 
6. 24 
| 成 
85 小 
:可 节 
工时 
981 


(但 比 21 型 考虑 周 一 
些 ) ， 如 能 和 结合 当地 条 件 充 分 利用 旧 建 筑 、 代 用 材料 
2 型 诉 计 所 探 用 的 工艺 设备 ， 各 省 大 都 能 自行 制 
。 为 节 构 运 和 降低 造价 ， 最 好 省 或 经 协作 区 
为 单位 指定 门 机 械 厂 成 批 生产 。 
、 建 厂 主要 条 件 

1. 除 当 地 居民 和 其 他 工业 需 用 者 外 ， 站 
保 供应 足够 的 原料 ; 与 料 也 能 由 本 地 区 
地 区 供给 。 

2. 产品 的 售 在 本 地 区 和 地 区 得 
到 解决 。 

3. “厂址 地 形 比 较 平 整 ， 土 质 稳 固 。 

4. “厂址 在 历年 最 高 洪水 位 以 上 。 

5. 利用 地 面 水 时 ， 工 厂 应 人 水 量 足 的 
水 〈 如 河流 ) 但 不 宜 利 用 上 有 印染 、 制 革 和 
衣 等 工厂 排水 的 河水 。 如 在 同一 河 琉 中 排水 和 引水 
时 ， 排 水 必须 在 河流 下 游 ， 而 引水 应 在 河流 上 游 。 

6. ”工厂 排水 不 严重 影响 居民 、 农 田 


轻 工业 


水 利和 养 急 ， 排 水 和 排 气 不 致 严重 防 碍 环境 卫生。 

7. 探 用 电力 作 动力 时 ， 厂 址 应 接近 电源 (电厂 
或 ) 。 

8. 对 葡 通 条 件 要 求 虽 不 太 严 格 ， 但 工厂 也 应 党 
近 公 路 、 乡 道 和 水 道 。 

二 、 产 品 品 种 和 产量 

本 重用 于 以 农 副 业 维和 野生 植物 (如 
草 、 草 、 须 草 、 山 、 区 、 梁 
料 ， 用 (包括 ) 制 半 生 产 如 下 玫 
好 的 各 种 晶 面 光 耗 张 。 生 产 的 产品 品种 可 根据 当地 市 


场 需 要 和 原料 资源 决定 。 


本 计 是 以 法 草 生产 有 光 为 依据 ， 按 生 
产 定量 为 32 克 / 、 规 格 为 787x 1092 从 
有 光 狐 计算 ， 日 产量 为 2 呈 ， 年 产量 为 680 吨 。 如 果 
使 用 的 原料 和 生产 的 品种 不 同 ， 随 着 工艺 条 件 〈 如 备 
料 、 煮 、 打 施 和 加 等 ) 的 变动 ， 
产量 也 会 有 变动 。 


草 | 碱 法 、 、 中 性 | 有 光 


龙 须 草 | 碱 、 酸 


程 | 法 、 酸 法 


高 | 碱 法 、 法 有 光 


光 
卫生 和 纸 、 特 等 

包装 育 苗 原纸 

光 版 印刷 面 光 版 印刷 纸 、 邮 ,柏油 纸 原 纸 、 
招贴 纸 、 火 

包装 纸 、 


纸 、 招 


别 纸 招贴 


、 名 面 光 打 字 、 育 苗 纸 原 生 


; 光 印 、 面 光明 印刷 纸 、 邮 封 纸 、 火 纸 、 


育苗 原 纸 、 有 光 招 贴纸 


包 、 标 、 纸 、 招 贴纸 、 原 


光 凸 版 印刷 面 光 版 印刷 纸 、 招 有 贴纸、 柏油 纸 原 纸 、 


| 法 、 面 光 印刷 纸 、 有 光 纸 、 标 纸 、 包 、 卫生纸、 
纸 原 纸 


亮 | 碱 、 硫 酸 
光 


草 | 碱 法 、 硫 酸 


三 、 生 产程 序 及 简单 府 明 
本 设计 探 用 如 图 所 示 的 生产 程序 。 
1. 备料 
备料 工作 对 提高 质量 和 降低 原材料 具有 


面 光 版 印 纸 、 光 版 、 招 贴纸 、 标 纸 、 有 

面 光 印刷 纸 、 光 版 印 、 招 贴纸 、 邮 封 纸 、 火 
些 和 、 包装 、 标 和 纸 、 有 光 等 


重要 意义 ， 使 用 不 同 原料 ， 则 备料 方法 应 不 同 。 使 用 

稻草 为 原料 时 ， 厂 可 产 区 农民 切 、 除 

和 除去 草 叶 〈 根 、 和 叶 可 留 作 牲 和 肥料 ) 的 

村 用 切 草 机 〈 青 后 切 草 机 、 手 的 切 草 机 或 其 他 切 
工具 ) 切 成 长 25 父 厘 左右 的 草 片 。 


/ 
| 
| 
| 
| 
人 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
好 


(如 


为 原 
所 
地 市 


果 
备 


用 
) 
他 切 
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碱 
| | | 
| | | 
| | | 


| 


| 


制备 碱 液 蒸煮 间 楼 上 股 有 两 个 客 积 为 2.5 立 


固体 或 液体 火 80. 7 公斤 以 100% )， 


供 一 锅 料 之 用 。 碱 时 ， 通 蒸汽 或 加 热 ， 用 
人 工 来 制备 为 80 一 为 38 40 / 公 


升 的 波 。 


的 球形 转 式 孝 。 切 好 的 稻草 用 滑车 或 

- 〈 如 用 青 倒 邹 蔓 机 时 ， 则 不 需 使 用 请 车 或 人 工 运 
运 到 孝 楼 上 ， 然 后 进行 装 锅 。 每 锅 装 片 
896 公斤 含水 分 10%6 计 ) 。 锅 时 ， 用 管子 将 
各 好 的 热 液 加 入 锅 中 〈 火 碱 用量 为 原料 量 
液 比 为 1:2. 4 一 2.6) ， 同时 世 稍 通 些 


9.5 一 1090， 


以 大 锅 量 和 装 锅 时 间 。 锅 完 
汽 后 ， 把 放大 粗 中 加 水 。 总 时 
〈 从 到 ) 为 4 小 时 ， 每 粗 半 为 


465 公斤 (风干 ) 

蒸煮 锅 下 面 有 供 输 换洗 用 的 粗 地 《容积 
为 18. 2 立 太 ) 两 个 ， 为 假 底 ， 假 底 上 以 
标 或 其 他 代用 。 粗 大 洗 后 , 加 清水 (最 
利用 预 热 清 水 ) 把 料 稀释 到 3 ~~49% 的 
的 情况 下 ， 进 行 多 次 的 加 水 和 ， 把 粗 洗 
。 总 洗 为 5 一 6 小 时 。 


和 打上 在 同一 个 打 中 进行 的 ， 共 


到 边 ， 竺 半 中 已 放大 一 定量 清水 后 ， 


(有 效 的 加 大 每 公升 含有 效 
12 一 14 克 的 在 的 下 进行 白 2:30， 
和 打 进行 ， 打 时 间 为 1:30 一 2:00。 
落下 料 中 的 气 ， 提 起 洗 加 
料 和 料 后 放 在 打 机 中 白 和 打 的 


已 


， 


池内。 有 两 个 ， 均 
。 当 当 器 转动 时 ， 斗 把 第 
入 第 二 。 第 二 中 省 


0.596 的 变 后 ， 
机 出 来 为 料 ， 在 稳 箱 中 被 白水 和 的 
鱼水 至 所 需要 的 省 〈0. 15 一 0. 296 )， 然 后 进入 

选用 的 机 如 图 5 所 示 。 车 速 据 纸张 定量 
而 定 ， 抄 32 克 / 平 方 父 尺 的 有 光 纸 时 ， 一 般 约 为 40 一 
60 公 尺 /分 。 

从 烘 下 来 的 ， 用 吊车 运 机 切 成 
板 补 张 ， 经 人 工整 选 、 数 张 和 包 装 后 ， 即 为 成 品 。 需 
可 用 打 件 。 

、 供 水 、 供 汽 和 供电 的 简 

供水 

全 厂 日 1 000~ 500 公 尺 ,在 酒水 期 ， 
水 靳 也 要 满足 这 一 要 求 。 生 产 用 水 由 一 大 口 径 为 100 
公 、 为 22 尺 的 二 离心 式 水 河 中 或 井 
中 抽取 ， 直 接 供 车 间 使 用 ， 未 考虑 设 置 水塔。 如 河水 
可 设 沉 1 人 可 用 。 
总 之 ， 要 看 各 地 的 具体 条 件 确定 。 

2. 供 汽 

本 的 主要 供 汽 备 是 一 54 考 克 

最 为 980 公斤 /时 ， 压 为 7 公斤 / 
公分 。 全 厂 生产 用 汽 最 高 负荷 为 每 小 时 977 公斤 ， 标 
准 用 煤 量 为 每 天 2, 560 从 斤 〈 煤 的 发 热量 按 5,500 大 
卡 / 公 斤 计 ) 。 

而 要 求 供应 探 ， 则 升 压 时 不 能 
用 汽 外 ， 其 他 时 间 每 小 时 舍 富 余 燕 汽 209 公斤 ， 可 供 
探 和 其 他 用 。 严 地 区 探 用 设计 选用 的 
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感到 探 暖 用 汽 不 足 ， 应 改 用 80 肯 力 柯 尔 尼 西 锅 粮 一 
右 , 其 蒸发 量 为 1, 216 公斤 /时 , 工作 汽 压 为 7 公斤 / 平 
; 但 次 注水 器 的 型 号 和 规格 不 必 变 
动 。 

3. 供电 

本 设计 提供 了 基本 集中 传动 和 基本 分 部 传动 两 种 
电力 传动 方案 。 基 本 集中 传动 是 利用 一 大 75 于 的 电 
动机 ， 通 过 主轴 带动 除 草 机 、 、 水 泵 以 外 的 
全 部 机 械 ， 其 余 机 械 用 小 电动 机 带动 ; 基本 分 部 传动 
是 用 一 些 较 小 的 电动 机 分 别 地 带动 各 个 机 械 。 各 建设 
单位 可 根据 具体 情况 ， 选 用 任何 一 种 传 劲 方案 。 

电动 机 探 用 380 伏 的 电 迁 ， 电 灯 探 用 220 伏 的 电 
压 ， 由 一 压 器 供电 。 变 压 器 可 在 外 ， 严 
地 区 也 可 考虑 将 变压器 装 在 坚 内 。 

全 自然 因数 为 0. 8 ， 故 未 另行 
提高 功 因数 的 措施 。 

本 设计 由 地 区 电力 厂 内 的 电源 线路 
所 投 资 备 。 

无 电 地 区 探 用 本 唐 计 时 ， 可 以 基本 上 按照 集中 传 
动 的 配置 方式 ， 用 一 召 100 马力 (或 略 大 ) 的 蒸汽 
机 、 煤 气 机 或 柴油 机 等 原 动 机 来 代替 75 延 的 主 电动 
机 ， 利 用 主 传动 清水 利 用 由 动 
引出 天 轴 皮 带 带 动 蒸 球 ， 切 草 机 则 改 用 人 力 或 青 力 带 
动 。 

五 、 厂 建筑 和 车 

1 工厂 的 主要 建筑 物 共 计 414 平 方 公 及 。 其 
中 孝 〈 两 层 楼 房 ) 估 108 平方 公 尺 ; 打上 闻 估 
108 平方 公 ; 造纸 和 144 平方 公 ; 动力 
间 36 办 室 和 工具 18 平方 公 
此 外 ， 面积 为 72 的 备料 ，26 
的 。 全 厂 共 估 地 8. 25 市 雷 。 的 
总 平面 见 图 2 。 

2. 工厂 的 建筑 公 为 木 结构。 但 各 地 可 结合 
本 地 气候 、 土 上 质 和 材料 等 情况 ， 对 土建 设计 作 必 要 的 
修改 ， 或 自行 进行 土建 标准 设计 ， 以 便 尽 量 探 用 当地 
材料 来 降低 造价 。 如 有 适用 的 旧 建 筑 ， 也 可 加 以 利 
用 ; 特别 是 工厂 办 公 室 、 备 品 盒 库 及 工人 福利 说 施 ， 
应 尽 可 能 利用 旧 建 筑 。 

3. 厂区 的 后 面 (下 风向 ) 为 原料 和 燃料 赃 存 
场 。 原 料 一 般 要 相 30 尺 ， 以 保 
诈 安 全 。 

4. 车 备 面 图 3 所 示 。 

六 、 设 计 据 


存 损失 29%6 


30 一 4090 


。 中国 工业 ， 


切 损失 
单位 容积 装 锅 量 (以 含水 10% 的 草 片 计 )160 公 斤 / 
公 尺 
草 片 长 25 从 
单位 容积 装 锅 量 (以 含水 109% 的 草 片 计 )160 公 斤 / 
公 
火 碱 用 ( 以 氧化 钠 对 干 草 片 计 ) 


液 80 一 9050 
液 比 〈 稳 干草 片 重 量 : 碱 液 容积 ) 1:2. 4 一 2.6 
最 高 力 5.5 公 斤 /平方 公分 
最 高 温度 158 一 


总 蒸煮 时 间 
其 中 ， 
保 
料 


:30; 升温 1:30; 
汽 0:20; 


粗 潍 损失 
洗 .打上 配料 时 间 5:00 


其 中 ， 0:20 、 0: 10; 

加 副 料 0:30; 放 

漂白 时 温度 59% 
漂 有 效 毛 对 含水 10% 的 本 色 ) 3.0% 
损失 
后 洗 损失 


松香 用 量 14 
研 士 用 量 34 
请 石粉 用 量 10% 
粉 留 着 
伏 辊 后 分 
进 托 水 分 7590 


0. 15 一 0. 290 


成 分 士 29 
纸张 定量 32 / 公民 


60 公 尺 /分 


2 公斤 /平方 公分 


纸 机 最 大 抄 速 
缸 最 大 汽 压 〈 ) 


每 吨 纸 量 ( 按 计 ) 1, 000 人 
抄 造 奉 9892 


20 


* 一 九 五 八 年 第 十 三 期 。 


成 奉 9520 
七 、 全 厂 投资 估算 

138, 000 元 

56, 884 元 


投资 总 
(1) 工艺 设备 投资 


切 草 机 工 500 元 
2 容积 5. 6 立方 从 球 形 


式 蒸 工 10, 000 元 
18. 公 尺 粗 洗 池 2 个 ,000 元 


2.5 立方 尺 碱 液 2 个 500 元 


5. 500 磅 2 个 134 元 
6. 220 公斤 式 打 机 2 14,000 元 
8. 2. 2 Y 尺 液 池 ( 或 大 缸 ) 500 元 
工 立 尺 液 计量 100 元 
10， 工 个 200 元 


11， 化 及 矶 十 100 元 
12， 1. 05 尺 、 烘 抄 机 1 
15, 000 元 


13， 口径 75 厘 形 砂 机 600 元 
制 ， 可 不 用 此 4, 000 元 (未 


] 


15， 口径 50 公 厘 34.5 公 尺 的 离心 式 

水 250 元 
16， 口径 75 公 厘 、 35.5 公 尺 的 离心 式 

17， 50 方 公 尺 / 时 、 揭 程 10 尺 白 水 

有 500 元 
18， 工 立方 公 尺 木 制 稳 紫 箱 工 个 100 元 
19。10.5 公 尺 混合 工 个 600 元 
21. 5 号 1 500 元 
23， 切 机 纸 ) 1 3,500 元 
24， 小 车 1 个 300 元 
选 4 个 200 元 


50 元 
18, 616 元 
第 一 方案 第 二 方案 
(基本 分 


(基本 集 
部 传动 ) 


中 傅 动 ) 


电 动 及 其 附属 


1. 变 ,150 KVA,10(6. 3) 


KVV400 一 230V 1 3306 


(6.3)KV3 150 
向 压 跌落 保险 , 10 
(6.3) KV 3 90 
电 ，TyY 380 V， 
300/5 A, 3 只 1 70 
电流 互感 器 ，LQG 
一 0.5, 300/5 A 4 120 


100/5 


75 380V, 6 1 4, 365 
电动 机 ,JO 型 , 1. 

KVV. 380V. 4 2 340 
电动 机 ，JO 型 , 380 V， 

4 1 350 
2 


电动 机 ,JR ,380 
28KW，6 
电动 机 JR 型 ,380 V. 
40 KVV. 6 
电动 机 , JO 型 , 380 V， 

5 KVW. 2 
式 断路 , 500 V- 
300 A 1 800 
电磁 开关 IIL-522， 
380 V.#53，K 一 12 
电 开关 422， 
380 V, #50, 192 
开关 , CIIMY. 
380 V 1 650 
铁 壳 开关 ,380V_ 3 90 

5 KW 电动 机 用 
PM 一 16540 型 

600 

40 下 VV 电动 机 用 
变 阻 
28 KVW 电动 机 用 
变 阻 
公 ，9.5 尺 1 100 


松木 电 , 直径 160 


公 厘 ，2 从 尺 ] 10 
照明 设备 、 钢 材 、 

电 其 他 3, 000 
传动 机 4, 451 


一 


90 


140 


180 


500 


500 


100 


110 


3、306 
《 
5 从 3 1510 
0 / 
从 3 
4. 
1 70 
905C 
2 
6. 电动 机 ，JR 型 ， 0 
0 
了 3 
:210; 
350 
1 984 
1:20 
0:10 
599g 768 
. 
5 
35 
070 
A 
1 [| 
厅 
LUP 
1 
) 70 
1 | | 
10 
/ 3,970 
13. 2.589 
| 


。 中 国 轻工业 
供水 备 投效 14, 000 元 5. 生产 准备 3, 000 元 
口 〈 如 面 水 可 利 6. “工具 及 其 他 用 2, 000 元 
用 时 才 用 水 井 ) 13, 000 元 ee 
口径 100 公 、 程 25 公 、 人 配 备 
(4) 供 汽 备 投 9,500 数 人数 
980 公 / 时 ) 工 7, 350 元 业务 员 计 、 
YCi 划 、 保 ) 1 1 1 
供销 员 1 1 
4. 上 水 池 个 3 5 15 
(5) 汽 管 及 水 管 投 次 3, 000 元 汪 工 
4 时 直径 或 、 钢 管 ) 21 公 3 供水 工 
3 时 直径 焊接 管 或 网 答 72 公 尺 动力 及 供水 工 
2 直径 焊接 管 或 53 公 尺 总 人 
1 时 直径 焊接 管 60 尺 
直径 12 本 列 人 数 只 供 生产 准备 培训 人 员 考 用 ， 
1 直径 30 公 安排 应 按照 各 地 具体 情况 确定 。 
时 直径 类 管 11 公 (2 各 项 人 员 均 具 有 一定 的 粮 
(2) 按 这 种 配备 ， 项 人 均 须 具有 一 定 的 


不 包括 水 及 其 他 水 源 所 用 的 水 (3) 人 虽 备 中 各 厂 外 

(6) 房屋 建筑 及 下 水 道 投资 19, 000 元 (4) 基本 上 实行 8 小 时 工作 制 。 可 结合 农村 有 具体 情况 运 

(7) 17, 000 元 当下 时 间 但 不 可 过 ， 8 小 时 外 的 工作 时 间 可 参加 
工艺 590 计 ) 3, 000 元 、 料 运 搬 等 工作 。 

2 备 以 59g 计 ) 2, 000 元 

基础 工程 (平均 以 计 ) 000 元 九 、 主要 原材料 消耗 和 每 吨 

4. (以 计 ) 4, 000 元 有 光 本 ( 参考 


附 ) 


| 
项 目 格 单位 | | ~ 一 本 | 备 


| 每 吨 纸 | 日 用 量 年 用 最 | 〈 元 ) 
加 工程 草 10% 水 分 计 | 吨 |60 | 45 | 41530 | 135 如 使 用 未 加 工 的 租 
| 草 ， 每 吨 
量 为 2.8 
以 10026 计 吨 |40 02 |04 | 136 | 90 | 可 加 对 和 料 1%% 
| 的 硫化 碱 代 蔡 同 
| | | 火 碱 
日 | 3025 有 效 | 公斤 | 0. 2] | 246 | 98,000 | 25.7 
了 一 | | 
松香 化 信 150 | 公斤 | 0.558 10 | | 6,800 | 5.58 
| | | 
氧 化 | 0.26 30 | 60 |20400| 7.8 
| } | 
石粉 过 150 一 200 目 | | 0.08 100 | 200 |68,000 | 
| | | 
| 以 100%5 | 公斤 | 0.2 2 | 
目 , 每 张 为 1.1 公 x3.2 公 尽 | 公 尽 2 24.65 0.0155， | 3 0.38 
外 170 目 或 65 目 , 每 张 为 1.1 公 尺 | 37.36 ， 0.031 | | 6 1.16 
毛布 | 470 克 /平方 公 尺 , 每 张 为 1 公 尽 x15 公 尺 | 19.5 
烤 - | 发 热量 为 5500 大 卡 / 公 斤 | 吨 |18.4 1.28 | 2.56 | 870.4 | 23.6 
电 | 度 | 700 1, 400 |476, 000 | 
永 | 到 | | 435.2 870. 4 |295, 800 710 | 
夹 板 | 厚 12 一 公 , 规格 792x1097 公 | 公民 0.156 | 
| 
包 | | | | 
洗 鼓 40 ,每 张 为 1. 9 平方 | 公 0.33 | | 12 
其 他 材料 | | 
工 益 | | | 21. 18 
管理 | 46.7 | 本 的 10% 
| 
路 位 成 本 | | 467 


了 
本 
站 
| 
于 
人 


数 
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十 、 流 动 资金 概算 


) 
粉 | 25 天 | 62 | 210 T900 
人 25 | 0.5 吨 | 558 
里 1 年 |21 24.63 | 617 
外 | 42 从 | 37.36 | 
布 | 90 天 |37.5 | 36 3.510 
煤 15 天 |88.5 | 184 | 4105 
其 他 5.、000 
| 58,，082 


定 | 生产 资金 
数 定 (元 ) 


| 


有 光 ， 467 934 | 3 | 


产品 名 称 | 单位 | 成 本 | 生产 定额 | 天数 ”一 一 一 一 一 一 一 

| | (元 |( ) ( 元 ) 
6 光板 | 吨 |47 | 934 | 5 | 3 了 0 4, 670 


流动 合计 65, 554 元 
其 中 ， 贮 备 资 金 58, 082 元 ; 


| 
1 | 
| 
| 
| 
| 
| _ 
| 
| | 
| | 
| ! | 
全 


生产 2, 802 元 ; 
成 金 4， 670 


十 一 、 总 经 济 指标 
1. 年 商品 产值 
680 (年 产量 ) x 900 元 ( 产品 价格 ) 
= 一 612, 000 元 
2. 每 吨 产品 成 本 467 元 
3. 年 生产 总 成 本 
680 了 吨 ( 年 产量 ) x 467 元 ( 埋 位 产品 成 本 ) 


=317, 750 
612, 000( 年 商品 产值 ) 一 317, 750 元 (年 


生产 总 成 本 ) 一 680 了 吨 ( 年 产量 ) x78 元 
210 元 
年 每 吨 产 品 需 用 投 责 金额 
138, 000 元 (总 投资 和 680 (年 产量 ) 
=203 元 
6. 投资 同 收 期 
138, 000( 总 投资 210 元 (年 总 
利 潮 ) x 12( 月 ) = 5 个 和 
附 
1. 为 了 充分 发 挥 力 、 降 低 量 和 提 
高 质量 ， 可 以 考虑 用 预 草 片 ， 然 


4 


后 装 。 
?2. 第 二 段 锥 形 渴 流 除 砂 排出 的 ， 可 引入 
一 个 小 沉淀 地 沉淀 ， 以 回收 部 分 业 料 。 。 


3. ”这 个 工厂 的 全 备 〈 电 气 备 中 共 需 
用 22 ， 13 了 ， 350 公斤 。 


| 


jy 
j 
量 
| 
| 


-Te 
， 


91 ) 


1 

1 


ch 


《1 
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型 式 
型 


部 
取 部 
通 部 


| 


一 一 
| | | 
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图 4 造纸 机 总 图 


烘 、 单 毛布 小 型 纸 机 。 

XC-58 ( 左 ) 式 。 

活动 弧 板式 ， 网 直径 1100 公 , 长 1050 公有 

有 一 个 吸引 箱 毛 布 手动 装填 毛 布 压 打 毛布 器 , 伏地 350 公 、 1100 公 ， 毛 布 1050 一 
1100 到 厘 、 长 14800 到 厘 左右 (毛布 定量 按 生 产 的 产品 品种 决定 ， 一 般 使 用 420 克 / 平 方 公 尺 的 平 织 毛布 )。 
烘 直径 1500 公 、 1100 公 , 有 刮刀 和 毛布 各 一 ， 托 径 380 公 、 1100 公 厘 。 

有 5 BPC 通风 机 一 合 。 
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温州 制 革 制 工农 皮 成 功 
生产 共 上 


温州 制 厂 生产 


地 方 国营 温州 制 革 厂 经 过 整风 ， 解 放 了 思想 ， 明 
确 了 服务 方向 ， 在 党 委 的 重 砚 和 支持 下 ， 试 制 出 价 廉 
物美 的 工农 皮鞋 ， 为 1958 年 的 生 产 大 中 进 开辟 了 广 
凡 的 道路 。 其 具体 的 经 过 是 这 样 的 : 

明确 服务 方向 

过 去 温州 制 革 厂 所 产 皮 鞋 大 部 运销 省 外 大 城市 ， 
外 销 估 公 部 产品 的 909%。 由 于 最 近 以 来 各 地 的 皮鞋 工 
业 都 有 发 展 ， 因 此 厂 里 今年 外 省 订货 总 数 还 不 及 往年 
订货 数 的 三 分 之 一 。 今 年 年 初 , 厂 里 在 讨论 和 制订 1958 
年 生产 蹈 进 规划 的 时 候 ， 公 体 干部 和 职工 面临 一 个 非 
常 尖 角 的 问题 : “销路 不 好 怎么 办 ? ”对 于 这 个 问题 ， 
人 们 有 两 种 不 同 的 看 法 ， 一 种 人 裔 为 公国 都 办 地 方 工 
业 ， 双 很 容易 办 的 工业 ， 别 的 地 皮 工 
业 有 了 新 的 发 展 ， 必 然 影 响 我 们 的 生产 ， 所 以 只 一 的 
办 法 是 减产 。 另 一 种 看 法 却 恰恰 相反 ， 絮 为 销路 不 好 
主要 是 由 于 工厂 服务 方 向 不 对 头 ， 如 果 明 确 了 服务 
的 方向 ， 销 路 肯定 是 有 的 。 

党 委 认 半分 析 研 究 了 这 两 种 不 同 的 意见 以 后 ， 讽 
为 人 们 对 于 产品 销路 的 两 种 不 同 的 看 法 ， 实 质 上 反映 
了 服务 方向 问题 上 两 条 路 综 的 斗 等 ， 这 是 关 和 柔 到 工厂 
前 途 的 带 有 根本 性 质 的 问题 .于 是 , 及 时 址 织 大 家 对 服 
务 向 问题 进行 大 在 中 ， 有 人 仍然 坚持 
辟 的 看 法 ， 认 为 大 城市 人 民生 活水 平 高 ， 皮 鞋 工厂 只 
有 为 大 城市 服务 寺 有 前 途 。 农 村 生活 水 平 低 ， 浸 有 人 
买 皮 鞋 ， 解 决 不 了 工厂 生产 问题 。 许 多 职工 批 习 了 这 
种 不 正确 的 看 法 ， 认 为 鞋子 是 广大 人 民 不 可 缺少 的 日 
用 品 ， 随 着 农业 生 产 的 发 展 ， 农村 购买力 不 断 在 提 
高 ， 皮 鞋 在 农村 的 市 场 将 会 越 来 越 广 关 。 工 厂 只 有 为 
广大 城乡 人 民 服 务 ， 才 是 正确 的 方向 。 同 时 厂 里 双 相 
职 工 到 工厂 附近 仙 乡 进行 访问 。 在 中 , 工人 们 
亲眼 看 到 农民 对 皮鞋 的 需要 正在 日 长 ， 到 几乎 
所 有 的 青年 安民 都 穿着 力士 鞋 。 农 民 们 告诉 他 们 :“ 妇 
女 下 田 劳 动 ， 浸 有 工夫 做 鞋 ， 还 是 买 鞋 穿 合算 。” 站 
且 要 求 工 人 多 生产 适合 他 们 穿 用 的 皮 土 。 

大 和 下 ， 扭 转 了 一 些 干 部 和 
职工 的 不 正确 的 看 法 ， 人 至 厂 上 上 下 下 都 树立 了 首先 为 
当地 人 民 、 特 别 是 为 农村 农民 服务 的 思想 。 这 时 候 ， 
党 委 双 研究 分 析 了 芙 微 这 一 方针 的 具体 措施 ， 训 为 当 
前 农民 的 生活 水 平 虽 有 一 定 的 提高 ， 但 是 要 他 们 化 十 
几 元 买 一 双 皮 鞋 还 是 有 困难 的 。 因 此 向 全 体 职工 提出 


了 "千方百计 、 降 低 成 本 ， 试制 同 布鞋 一 样 价格 的 工 
农 皮鞋 ”的 要 求 。 
从 简 式 皮 工农 皮 

当 厂 提出 试制 工农 皮 一 要 求 后 ， 少 数 
职工 不 同意 ， 他 们 说 , “天 下 哪 有 同 布鞋 一 样 价格 的 皮 
鞋 ， 若 是 这 样 ， 还 叫 什 么 皮鞋 ! “为 了 打破 这 种 迷信 
观点 ， 及 时 制 出 工农 大 众 的 皮鞋 样品 ， 工 厂 颂 导 积 标 
有 经 的 工 人 进行 试制 。 老 工人 王 香 谷 经 过 
苦 错 研 ， 试 制 出 了 第 一 双人 简 式 皮鞋 。 这 种 皮鞋 是 利用 
等 的 牛 面皮 和 牛 反 毛皮 做 面子 ， 做 
底 ， 模 仿 一 般 皮 鞋 和 普通 布鞋 加 以 改制 而 成 ， 女 鞋 每 
双 4 元 5 角 ， 男 鞋 每 双 6 元 5 角 ， 受 到 人 民 的 喜爱 ， 
立即 投入 生产 。 简 式 皮鞋 试制 成 功 ， 解 放 了 人 们 的 思 
想 ， 大 家 更 加 到 想到 做 了 。 这 时 厂 里 说 为 简 式 皮鞋 价 
钱 还 较 高 ， 同 时 皮革 车 间 的 猪 楼 二 层 革 ， 除 厚 的 、 大 
的 制 成 假 面 革 以 外 ， 蒲 的、 面积 小 的 却 还 浸 有 利用 ， 
积压 在 富康 里 ， 只 能 打 章 鞋 和 做 肥料 。 这 又 给 靶 厂 职 
工 提出 一 个 任务 :要 很 好 把 这 些 庆 料 利用 起 来 。 厂 价 
导 和 生产 青 年 职员 陈云 老 工人 一 起 研 
究 、 改 进 ， 他 们 废 究 忘 食 地 经 过 了 无 数 次 的 设计 ， 根 
做 布 的 办 法 ， 想 出 了 利用 废料 二 层 皮 边 代 
榜 底 革 做 鞋底 的 合理 化 建议 。 根 据 他 们 的 建议 ， 厂 时 
做 出 了 一 双 较 前 更 为 大 众 化 的 工农 皮鞋 ， 经 过 试 穿 ， 
诈 了 质地 坚固 ， 每 双 能 双 穿 。 二 层 皮 边 
已 经 被 利用 ， 牛 二 层 革 能 不 能 利用 呢 ? 和 经 过 工人 们 研 
究 改进 ， 用 牛 二 层 革 制 成 牛 二 导 突 面 革 ， 用 来 代替 牛 
面 革 ， 使 工农 皮鞋 更 为 美观 。 就 这 样 ， 这 种 同 普通 皮 
鞋 一 样 美观 ， 同 普通 布 圣 一 样 便宜 的 皮鞋 ， 就 开始 正 
式 投入 生产 了 。 男 的 每 双 3 元 2 角 至 3 元 5 角 ; 女 的 
每 双 2 元 7 角 至 2 元 9 角 。 

路 子 走 了 ， 重新 打开 ， 生 产 日 上 

工农 皮 诗 在 市 场 上 试销 以 后 ， 受 到 了 广大 工农 且 
众 的 热烈 欢迎 。 许 多 人 来 信 移 扬 ， 各 地 农村 粉 粉 来 信 
引 有 购 。 到 目前 为 止 ， 订 货 已 达 3 万 多 双 。 为 了 进一步 
满足 广大 农民 的 需要 ， 今 年 打算 增 产 十 万 双 工 农 皮 
鞋 。 厂 里 双 根 据 工 农 便 众 的 建议 ， 已 先后 增加 十 几 种 
新 品种 ， 同 时 将 男女 皮鞋 的 尺寸 一 律 加 大 ， 把 鞋 帮 加 
寅 、 加 关 , 以 适应 劳动 人 民 的 脚 型 。 现 在 还 准备 生产 适 
家 学 生 穿 用 的 跑 大 中 型 童 等 新 品种 。 

皮 试制 成 功 以 后 ， 使 厂 里 生产 大 大 
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业 要 面向 农村 ---- 


一 

本 刊 这 一 期 发 表 的 制 革 厂 试 制 工农 皮鞋 成 功 ， 生 产 蒸蒸日上 一 ， 值 得 这 篇 了 

我 们 一 些 重要 的 道理 。 这 些 道理 是 : 

有 首先 ， 皮 鞋 工业 同 其 他 工业 一 样 ， 要 面向 农村 ， 满 足 广 大 农民 的 需要 为 农业 生产 服务 ， 从 而 必须 改 

中 恋 那 种 只 看 到 少数 人 的 需要 的 做 法 。 温 州 制 革 厂 在 这 以 前 所 生产 的 皮鞋 ， 主 要 运销 省 外 各 大 城市 ， 不 是 去 


/ 数量 就 急速 减少 ， 这 个 厂 的 生产 就 遇 到 了 困难 。 怎 么 办 ? 出 路 有 两 条 ， 一 条 是 减 产 ， 一 条 是 面向 农村 ， 扩 


大 生产 。 温 州 制 革 厂 经 过 大 等 大 辩 ， 探 取 了 第 二 条 


办 法 ， 打 破 常 规 ， 大 胆 创造 ， 试 制 成 功 工农 皮鞋 ， 得 到 | 


X 了 广大 农民 鸡 众 的 欢迎 ， 这 才 冲 破 了 困难 ， 使 生产 有 了 新 的 蹈 进 。 这 就 访 明 了 ， 皮 鞋 工 业 生 产 在 满足 城市 
人 人 民生 活 和 出 口 需要 的 同时 ， 也 必须 满足 广大 的 农民 有 于 众生 活 上 的 需要 。 
其 次 ， 在 明确 生产 方向 时 ， 必 须 政治 ， 其 执行 社会 主义 建设 的 总 路 。 温 制 革 厂 在 寻 工厂 
为 让 服务 的 问题 的 时 候 ， 就 全 出 现 了 两 条 路 线 的 斗 等 。 一 种 人 说 为 皮鞋 工业 可 以 面向 农村 ， 为 农民 服务 ， 
这 是 我 们 今后 发 展 皮 鞋 工业 的 主要 方向 之 一 。 另 一 种 人 则 训 为 ， 皮鞋 要 有 皮鞋 的 架子 ， 不 能 和 布鞋 价钱 一 
》 样 因而 认为 农民 买 不 起 皮鞋 ， 皮 鞋 不 能 为 农民 生活 服务 。 这 样 错 如 的 看 法 兹 不 是 个 别 的 。 有 这 样 一 些 
久 人 ， 他 们 把 农民 、 个 体 小 生产 者 、 自 输 自足 、 生 医 和 贫困 等 概念 ， 总 是 联系 在 一 起 。 他 们 看 不 到 农业 合作 化 
以后， 农民 生活 已 普 所 提高 ， 妇 女 已 大 部 参加 田间 动 等 新 的 现象 ， 因 而 不 了 农 民 切 希 工 业 
, 面 能 供应 他 们 所 需要 的 生活 用 品 。 他 们 也 浸 有 想到 ， 物 关 价 廉 的 工农 皮鞋 ， 正 是 广大 农民 姑 众 所 需要 的 生 
活用 品 。 反 而 说 为 皮鞋 工业 不 能 下 乡 为 农民 服务 。 这 样 ， 一 方面 农民 的 需要 不 能 满足 ， 不 利于 农业 生产 的 
发 展 ， 另 方面 就 会 出 现 皮鞋 工业 生产 任务 不 足 和 皮革 资源 不 能 充 份 利 用 的 规 象 。 很 显然 , 这 种 思想 , 体现 的 
不 是 多 快 好 省 ， 而 是 少 慢 差 上 费 。 只 有 把 这 些 思想 微 底 请 除 ， 岂 想得到 解放 ， 才 能 使 生产 面向 农村 。 

第 三 ， 必 须 ， 发 、 的 ， 破除 迷信 ， 大胆 创 造 ， 才 能 实现 面向 农村 的 新 
方向 。 这 个 厂 一 向 是 做 高 档 鞋 的 ， 现 在 要 做 适合 农民 穿 用 的 饭 要 上 比 布 鞋 耐 穿 ， 双 要 和 布鞋 价钱 不 相 上 下 的 
低档 皮鞋 , 确实 是 个 新 闻 题 。 用 什么 料 ? 做 什么 式样 ? 怎样 操作 ? 这 一 系列 的 新 闻 题 都 产生 了 。 在 这 方面 又 
没有 现成 的 经 和 ， 一 切 有 待 于 摸索 创造 。 当 时 有 人 反对 天 下 哪 有 同 布 样 价格 的 皮鞋 !” 
根本 办 不 到 。 但 是 这 些 新 闻 题 没有 他 们 的 前 进步 由 于 厂 的 领导 坚决 依靠 ， 大 
胆 创造 ， 和 职工 同志 们 积极 研 ， 过 设计 和 试验 ， 大 众 化 的 工 农 皮 制 成 功 了 。 价 
钱 和 布鞋 一 样 , 样式 和 普通 皮鞋 一 样 ,一双 还 能 顶 两 双 布 鞋 穿 。 某 些 人 认为 “天 下 没有 的 事 ”“ 办 不 到 的 事 ” 
终于 办 到 了 。 迷 信 破 除了 ， 思 想 大 大 解放 ， 不 仅 品 种 很 快 就 增加 到 十 几 种 ， 兹 且 充 份 地 利用 了 原料 ， 化 无 


用 为 有 用 ， 化 小 用 为 大 用 。 
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温州 制 革 厂 试制 工农 皮鞋 的 径 验 ， 正 确 地 指出 了 皮鞋 工业 记 要 为 城市 、 出 口 需要 服务 ， 又 要 为 广大 农 
村 需要 服务 ; 谣 要 生产 高 档 鞋 ， 双 要 生产 大 众 化 的 工农 半 ， 这 个 经 验 值得 各 地 皮鞋 厂 学 习 推 广 。 目 前 日 用 
品 工业 某 些 行业 中 ， 还 有 一 些 人 对 为 农村 需要 服务 的 重要 意义 认识 不 足 ， 抱 有 怀疑 态度 ， 这 就 会 阻碍 日 用 


品 工业 更 大 的 蹈 进 。 因 此 ， 温 州 厂 的 轻 


进 ， 公 年 可 为 国家 堆 加 产值 30 万 元 。 而 且 使 过 去 只 
能 用 作废 料 和 肥料 的 猪 皮 牛皮 的 二 层 皮 和 皮 边 得 到 充 
份 的 利用 ( 猪 皮 还 可 利用 三 层 皮 )， 这 样 ， 全 年 可 增加 
利润 20 万 元 。 

此 外 , 自从 大 量 生 产 工农 皮鞋 以 后 , 还 解决 了 读 厂 
职工 家 属 以 及 市 内 兄弟 厂 职 工 家 属 的 副业 生产 问题 ， 
使 四 五 百人 得 到 就 业 , 这 就 更 能 使 职工 们 安心 生产 。 

工农 皮鞋 的 试制 成 功 ， 使 全 厂 职 工 受 了 很 大 的 冬 
发 ， 大 家 一 致 识 到 只 要 ， 是 很 多 的 。 目 
前 该 厂 职工 和 缠 积极 试制 其 他 各 项 新 产品 ， 已 试制 成 
功 猪 皮 大 衣 、 皮 枕头 、 猪 左面 革 等 新 产品 ， 为 出 口 质 
易 和 城乡 人 民生 活 服务 。 

工农 制 方法 
工农 鞋 鞋底 ”主要 原料 是 猪 二 层 革 和 三 革 。 


验 对 其 他 日 用 品 工业 是 有 一 定 的 参考 价值 的 。 


生产 过 程 : @ 和 县 贴 工 序 。 将 小 块 的 猪 二 层 革 按 鞋 底 样 
用 糊 ， 其 方法 同一 般 一 样 ， 正 背面 
上 大 层 皮 ， 底 厚度 为 5 ~ 6 厘米 ， 贴 好 平 。 
好 以 后 ， 即 按 鞋 底 样 的 尺码 标准 修 切 毛 边 ， 再 交配 底 
部 门 上 帮 。 

工农 皮鞋 帮主 要 原料 是 牛 二 革 、 牛 面 
革 (四 类 ) 、 猪 左面 皮 、 猪 二 层 假 面 革 。 人 生产 过 程 ， 
@ 划 料 裁 @ 做 帮 夹 ， 边 ， 上 条 
(用 革 ) 。 

配 出 成 品 “生产 过 程 ，@ 工 序 ， 将 帮 按 
节 来 排档 脚 型 。@ 光 措 腊 而 后 整理 出 厂 。 
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编者 按 ， 目 前 我 国生 产 的 彩色 由 于 不 油 ， 因 而 色泽 、 易 ， 不 ， 且 的 化 
学 定 性 也 较 差 。 上 海 市 橡 工业 公司 成 功 了 透明 油 ， 解 决 了 彩色 油 。 本 刊 这 一 期 先行 介 


可 以 供 各 地 在 探 用 透明 时 的 参考 。 

(一 ) 亮 油 试验 过 程 

1. 以 亮 油 的 试验 ， 配 
亚麻 仁 油 100 份 ， 黄 0. 5 份 ， 氧 化 4 份 ， 

将 小 时 ， 在 随 时间 的 增加 而 色 
涅 变 深 ， 然 后 加 入 硫黄 ， 色 涅 又 深 了 些 ， 歼 五 小 时 后 
加 大 氧化 给 ， 这 时 颜色 又 加 深 ， 变 成 棕色 ， 用 腰 片 浸 
污 二 次 进行 硫化 ， 观 察 续 果 ， 因 颜色 太 黑 只 能 用 于 此 
警 色 而 失败 。 

2. 第 二 次 试验 用 100 份 亚麻 仁 油 , 仅 加 3 份 氧化 
, 不 用 硫黄 考 ,结果 亦 因 色 明 不 合乎 使 用 要 求 。 

以 后 不 加 氧化 只 加 硫黄 的 方法 又 用 
不 加 氧化 亦 不 加 硫黄 的 方法 这 样 反 复数 次 的 
试验 ， 都 因 颜 色 深 隔 不 能 用 于 浅 色 而 未 成 功 。 根 稀 凑 
料 所 载 ， 亚 麻 仁 油 必 须 经 过 有 色 、 上 水 处 理 才 可 以 得 
到 比较 颜色 ， 但 是 我 厂 有 设备 双 熟 具体 
操作 ， 就 此 停止 进行 下 。 

但 是 , 消费 者 仍 不 断 来 信 , 商业 部 门 为 
题 从 1957 年 四 季度 起 亦 要 减 少 稍 色 鹏 鞋 订 货 。 由 于 客 
观 形 势 的 要 求 督促 ， 生 产 技术 上 非 从 速 解 决 这 个 和 褪色 
居 题 不 可 ， 在 党 的 数 育 和 辟 励 下 ， 使 我 们 在 思想 上 更 
提高 了 信心 ， 于 是 双 进 行 多 ， 找 ， 图 
得 一 线 希 在 参考 看 到 聚 甲 基 丙 烯 酸 甲 酯 能 
于 二 甲 萃 以 及 合成 树脂 ， 可 作 油 漆 使 用 。 我 们 就 进行 
试验 ， 先 以 聚 甲 基 丙 烯 酸 甲 酯 一 份 ， 二 甲 共 三 份 ， 稍 
后 微 深 后 ， 出 来 的 涂 太 硬 ， 
不 耐 曲 乒 再 以 胶片 先行 然 后 浸 其 干 ， 
也 要 。 加 入 软化 剂 验 以 及 用 未 的 亚麻 仁 油 
试验 仍旧 不 好 ， 作 〈 亦 球 凡 立 水 试 验 )。 

于 是 使 用 多 元 酯 树 蝶 〈 即 醉 酸 树脂 ) 进行 试验 ， 
它 系 由 多 元 醇 与 多 元 酸 相 作 用 而 得 的 ， 我 们 试验 使 用 
的 树脂 ， 承 蒙 上 海 树 脂 厂 易 力 支持 ， 供 和 给 我 们 很 多 种 
规格 的 油 改 性 醇 酸 树脂 ， 计 有 ， 

1. 347 亚太 仁 油 改 性 的 醇 酸 树脂 ; 

2. 354 桐油 改 的 醇 酸 树脂 ; 

3 3135 和 3136 莫 态 籽 油 改 性 的 醇 酸 树脂 ; 

4. 389 大 豆油 改 性 的 醇 酸 树脂 ; 


一 下 一 期 再 介绍 上 海 橡 有 业 整理 的 “ 作为 彩色 雨 的 小 这 两 东西 


5. 509 胺 基 腺 醋 树 脂 ; 

6. 520 基 醋 树 脂 

三聚氰胺 树脂。 

根据 资料 记载 上 述 各 种 树脂 制 出 的 请 ， 在 

金属 表面 有 很 多 优 和 良性 能 ， 但 对 橡 爵 性 能 如 何 未 有 让 

栽 ， 我 们 就 用 上 述 树 脂 用 各 种 彩色 腰 片 浸渍 ， 经 过 10 
余 次 的 试验 ， 结果 如 下 

1 347 和 354 有 严重 的 泛 黄 现 象 。 

2. 3135 和 3136 系 长 油 度 不 于 性 油 ， 严 重 的 粘 
且 不 须 用 乙醇 和 二 剂 ， 复 杂 。 


3. 515 硬度 太 高 ， 一 曲 , 然而 光泽 好 ， 


且 亮 。 

4. 509 和 520 硬度 比 515 稍 低 ， 但 也 轻 不 起 曲 

5. 389 情况 最 好 ， 好 ， 过 很 多 次 曲 
仍 保持 原状 ， 伸 由 原来 一 时 拉 到 四 时 ， 
未 裂 开 ， 仅 呈 木 光 现 象 回 籍 ， 仍 恢复 原 有 光 泊 ， 但 需 
用 时 间 稍 长 。 虽 然 光 洼 很 亮 ， 但 用 手 多 次 抒 担 后 易 失 
去 光 涅 呈 现 象 。 膜 坚 牢 度 很 好 ， 多 次 
黑色 的 比较 时 ， 黑 的 先 磨 

根据 这 种 情况 ， 当 时 请 娄 了 上 海 树 脂 厂 和 湖 考 了 
有 关 的 ， 腕 基 树脂 和 三 聚 树脂 

旨 侠 合 使 用 , 可 以 改善 多 元 酯 树脂 的 光 涯 耐久 性 , 提高 
硬度 , 增强 抗 水 性 , 我 们 就 在 389 中 儒 用 ce 
和 509 与 520 进行 试验 ， 初 步 获 得 比较 满意 的 辕 果 
过 黑色 制品 (树脂 试 验 博 况 见 另 附 表 ) 。 

(二 ) 配方 工艺 操作 及 性 能 : 

1. 料 配方 

在 开始 探 用 的 配方 中 , 使 用 氧化 钛 来 帅 颜 色 , 使 其 
鲜艳 用 DM 促进 剂 由 于 性 颜料 造成 的 自 
和 加 硫化 平 如 下 


(含有 48%)， 生 橡 100 M 促 进 0.8 
氧化 10 ， DM 促 进 0.4 
氧化 钛 15 酸 1 
黄 2 料 2.5 
碳酸 钙 76.8 共计 208.5 
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鞋底 含 在 配方 中 用 碳酸 节 及 稍 
增加 颜料 和 坎 化 剂 。 

使 用 上 配 方 后 ， 打 出 的 是 较 鲜 ， 但 被 
亮 油 复 盖 后 失去 作用 , 颜料 除 个 别 的 呈 稚 性 外 , 一 般 以 
中 性 的 或 酸性 的 为 较 多 ， 且 比较 软 ， 
降低 成 本 和 六 这 些 原料 用 于 更 重要 的 工业 ， 我 们 探 用 
了 下 列 配方 ; 

级 化 7.5 


D 促进 0.3 
硬 脂 酸 


黄 2 料 2.5 
M 促 进 剂 0.8 碳酸 ”94.4 
共 计 208.5 
鞋底 同上 述 相 似 。 
亮 配合 


最 后 确定 使 用 389 大 豆油 改 性 醇 酸 树脂 和 515 三 


聚 氰 腕 树脂 们 用 ， 是 根据 数 次 试验 的 结果 情况 而 确 完 
使 用 树脂 的 规格 
项 目 #389 #515 
固体 含量 509%% 
酸 值 T~8 2 以 下 
色 12~14 
( 附 表 一 ) 
使 用 油 类 名 称 | 。 作 情 况 
( 工 ) 仁 | 100 份 、 0.5 份 硫化 后 的 片 


时 然后 准 加 入 硫黄 的 色泽 为 深 
小 时 有 150*C 加 色 有 粘 手 现 
人 氧化 加 热 者 。 

\ 时 升 下 ,| 
用 四 之 汽油 冲 入 | 
第 一 天 用 分 一 
次 与 二 种 ， 进行 硫化 。 | 
不 用 硫黄 ， 仅 用 份 深 呈 : 
铝 行 ， 时 间 第 一 色 也 有 情况 
时 ， 其 余 


时 间 增 至 16 小 时 , 但 色 有 手 

在 中 随时 间 增加 合 使 用 
色 变 。 

将 凡 立 水 用 极 香 水 稀释 用 | 少 膜 较 好 但 不 而 曲 


将 后 不 进行 硫化 | 膜 较 ， 光 

任 。 党 亦 很 好 ， 但 仍 


AAA 


2 ) 亚 麻 仁 油 


3 ) 仁 


一 


4 ) 皮球 用 
凡 立 水 
5 ) 涂 皮球 用 | 


水 


Am 


(8 ) 甲 基 用 一 份 基 酸 五 份 油 色 


一 


和 用 62”B'e 工业 汽油 及 68 Be 油 ， 


使 用 二 甲 515 中 间 过 剂 和 剂 ， 其 配方 
下: 
#389 树脂 100 体积 份 
#515 三 聚 树脂 体积 份 
62" 400 积 份 
20 体积 份 〈 加 入 # 515 作 过 
渡 稀 和 用) 


油 配合 操作 : 

在 1000 cc. 量 杯 倒 大 #389 至 标 线 ， 再 用 200~ 
300 c.c. 量 倒 入 三 聚 握 腕 45 cc. 将 #389 倒 入 
#515 中 40 一 60 c.c. 和 ， 加 入 二 100 c.c. 进行 稀 
得 将 已 好 之 15 倒 在 #389 ， 再 用 二 甲 
和 人 盛 上 15 那个 空 杯 至 洗 潍 清 楚 为 止 ， 然 后 一 同 倾 入 
大 容器 内 用 ， 四 们 之 汽油 冲 调 至 均匀 止 (如 果 泡 油 冲 
五 倍 则 嫌 太 薄 ), 即 可 待 用 。 

将 做 好 之 存 

附 二 ) 
使 用 树脂 牌 号 及 件 | | 使 用 洲 剂 名 称 
用 树脂 号 数量 及 数 量 


| | 象 


| 


用 小 在 上 口 条 刷 上 


、 


| | 
#354 脂 10026 汽 300 一 500%| 。 


35 二 用 葵 200 300% | 严重 的 不 ， 粘 手 ， 
1( 严 


00 | | 且 水 性 很 差 
00526| | 抗 水 性 很 差 。 


#389 树脂 1002% 汽油 300 0 | 光泽 , 亮度 好 ， 
| | 但 不 ， 和 粘 手 
情况 ， 抗 水 性 较 差 ， 


#520 基 汽 


一 40 一 502 5 | 色泽 很 


100% 油 150~200% | 断裂 。 
二 ”20~502%| 色 泽 仍 泛 黄 东 耐 
#515 
#347 90% 汽 一 3802%| 
#389 一 甲 ”20~50%4| 色 较 好 ， 光亮 


抗 水 性 也 好 好 人 


| 佳 ， 
#515 10 350~380%| 仍 不 曲 


#389 90%% 汽 油 40092 很 但 不 
#509 10% | | 曲 。 

#389 909%% 汽 油 400% | 很 不 
#520 | 曲 高 。 
#515 二 用 20 一 50: % 仍 很 光滑 


汽油 350 一 


#389 9224 | 同上 4 

#389 9625 同上 ， 抗 水 性 
“ 


| 


一 道 油 〈 便 然后 将 浸 在 容器 中 一 不 
要 到 上 沿 条 , 浸 好 后 取出 应 其 下 油 路 倾 
上 好 光 的 鞋 不 能 立即 上 棒 )， 应 用 一 
衡 一 分 待 干 ， 可 架子 吊 好 后 输 
下 放 在 车 上 进行 硫化 。 

探 用 的 条 件 是 : 


蒸气 压力 60 口 ” 

空气 压力 33#/ 

力 ( 外 温 ) 前 1242C, 后 127 (4 
时 热 空气 70/ 


硫化 后 的 鞋 待 至 部 冷却 才能 破 口 腕 然 
人 ， 5 6 小 时 (正式 生产 时 人 向 可 

5. 性 能 情况 

由 于 我 厂 没 有 试验 仅 器 设备 ， 仅 以 一 般 土 法 进行 
观察 ， 以 一 双 爵 鞋 在 日 光 中 曝晒 一 天 ， 检 查 其 有 否 裂 
结果 有 型 再 用 一 双 在 水 中 有 其 抗 水 
性 能 ， 当 汝 到 7 小 时 ， 着 水 的 鞋 面 呈 微 白 现象 ， 到 12 
小 时 白 了 一 些 ， 果 22 小 时 ， 取出 后 ， 
10 15 分 行 恢复 原来 状况 ， 其 他 如 伸 
曲 符合 要 求 。 


生产 了 大 量 陶 孔 电 代替 钢铁 管 , 支援 国 
截止 5 月 底 ， 他 们 已 生产 各 种 

管 、 自 来 水 管 耐 酸 陶 管 208 种 ， 总 数 达 59. 37 万 余 
根 。 每 根 以 代替 钢铁 20 斤 计 算 , 就 可 为 国家 节 构 钢铁 
5, 930 了 吨 。 

这 些 陶 套 管 都 是 用 本 地 西山 嫩 氟 、 东 山 黄 氟 、 白 
乾 等 结合 制 成 的 ， 其 中 含有 33. 47% 的 氧化 绍 和 氧化 
， 抗 酸 抗 碱 性 很 。 陶 、 三 孔 电 长 达 100 
公分 ， 厚 2 公分 ， 耐 压力 很 高 ， 最 大 府 压 力 达 8, 200 
公斤 以 上 。 这 种 陶 赛 管 的 优点 是 :不 会 生 锈 、 耐 火 、 


火柴 梗 片 厂 利用 

近年 来 ， 利 用 木 恨 制造 腰 木 板 已 在 各 地 广泛 试制 

成 功 ， 有 些 地 区 已 释 投 入 生产 ，、 但 是 ， 由 于 木 恨 来 源 
有 限 ， 大 量 2 

全 国 各 火柴 梗 片 厂 除 生产 下 来 的 木 恨 可 提供 做 爵 

木板 之 外 ， 生 产 : CE 刻 梗 ， 过 去 一 向 当 

成 柴火 贱 价 出 售 。 最 近 ， 火 柴 厂 职 工 提出 利 

用 片 、 造 板 的 建议 。 利 用 刻 、 梗 做 

木板 简单 ， 只 需 先 将 、 行 ， 过 粉 


轻工业 


(三 ) 存在 问题 ， 

由 于 这 项 新 的 革新 工作 技术 上 届 有 径 验 ， 以 及 设 
在 试 过 程 中 一 定 有 很 多 问题 能 
提出 ， 佑 新 业内 外 同志 予以 批评 指正 。 现 在 仅 将 我 们 
试验 中 的 归 如 下 ， 

抗 水 性 还 不 够 好 ， 不 及 黑色 光 油 和 
工业 试验 室 制 成 功 的 透明 完 油 好 。 

2. 操作 比较 复杂 ， 一道 鞋 取 下 手 

3. ”鞋子 未 准 透 不 能 破 口 ， 影 响 鞋 周 转 。 

4. 目 前 用 的 油 原料 ， 由 于 大 豆油 漂洗 
色 还 些 ， 色 在 12 14 , 如 能 洗 后 制造 ， 
色泽 可 10 以 下 。 

5. 膜 坚 牢 度 不够 理想 ， 
与 工业 试验 则 相差 向 多 。 
6. 抗 化 学 稳定 性 不 强 , 比 工业 试验 差 。 
(四 ) 今后 打算 : 

希 试验 的 亮 能 早日 大 供应 ， 我 们 拟 
使 用 工业 试验 室 亮 油 生产 更 合理 想 的 彩色 觅 鞋 ， 我 们 
预备 在 目前 的 基础 上 除 先 进行 小 量 生 产 外 ， 另 再 进行 
其 他 有 牌号 树脂 试验 以 提高 漆 赣 光度 等 各 项 性 能 ， 冰 还 
打算 在 亮 汕 中 加 大 白色 颜料 和 其 他 颜料 作 试 验 。 


但 与 黑色 比 向 能 接 


近 ， 


宜兴 生 产 各 种 陶 管 , 节约 大 量 钢 


耐 温 、 耐 酸 、 不 怕 窗 鲁 、 不 会 碎 裂 ， 使 用 寿命 很 长 。 
例如 制造 毛 酸 孵 过 去 用 铁 管 ， 三 个 月 得 换 一 次 ， 改 用 
峙 酸 陶 管 使 用 奉 提 高 6 倍 。 上 海 颜料 厂 过 去 用 的 “人 金 
属 龙头 ”每 月 要 换 5 次 ， 现 用 “ 陶 冤 龙头 ”可 用 个 月 
以 上 ， 使 用 效率 提高 几 十 倍 。 陶 者 水 管 比 水 氟 管 使 用 
年 限 也 可 延长 十 多 们 。 
1958 年 内 ， 他 们 计划 生产 各 种 陶 管 

年 可 为 国家 节 绝 钢铁 4 万 吨 。 6 月 份 起 ， 
低 成 本 209%。 


4 百 万 ， 


还 可 降 


均一 志 超 德 超 


颗粒 或 粉末 ， 同 样 了 “ 木 后 ， 再 制 成 
木板 。 现 在 已 了 这 项 建议 , 已 始 试 生 产 。 
梗 枝 车 间 每 天 生产 下 来 的 、 在 三 千 
以 上 ， 估 计 可 生产 板 一 千 平 尺 左右 。 
生产 三 十 万 公 尺 木 板 。 这 个 办 法 如 果 
国 推广 。 将 会 输 国 家 节 攀 不 少 木 材 ， 其 经 莘 价值 
第 可 观 的 。 

( 陶 玉 


有 一 一 一 一 一 一 一 
| 
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光学 测 瘟 计 与 幅 射 测 温 计 

一 个 物体 在 加 热 过 程 中 有 执 旺 射 现象 发 生 ， 人 们 
站 在 相当 纶 离 上 可 以 感 党 这 种 热 的 壹 射 ; 它 的 强 庶 随 
加 热 庆 升 高 而 一 般 在 550"C 时 微 
红色 ，650 一 750"C 时 红色 ，850* 9502C 时 
的 机 色 ，1050 11502C 时 红色, 1250? 一 1350?C 
时 开始 变 为 白色 ， 到 1500?*C 以 上 变 为 的 白色 。 
这 些 可 的 光 和 不 可 的 射 热能 与 温度 的 关系 
了 光学 测 计 与 辐射 测 的 基本 原理 。 用 光学 或 
射 测 测量 庆 方法 ， 必 须 在 具有 正确 认识 的 基 
础 上 才能 发 挥 实际 的 效果 。 例 如 , 将 一 一 块 加 
热 至 同一 高 ， 则 的 亮 庆 比 的 三 倍 这 
是 因为 较 高 的 放射 的 。 因 此 ， 择 正 确 的 
测 十 分 重要 的 。 

物理 学 中 有 ”黑体 ”这 个 名 称 ; 作为 一 个 理想 的 黑 
本 ， 它 对 所 有 射 在 它 玫 面 的 辐射 能 可 以 全 部 吸收 而 不 
反 射 根据 对 定律 

式 中 ，e 一 一 放射 率 
r- 一 一 射 系数 

我 们 可 以 看 到 -个 理想 的 黑体 由 于 它 不 呈 反 射 作用 ， 
它 的 放射 率 等 于 1。 在 上 述 例 子 中 铅 对 于 射 在 它 表 面 
的 幅 射 能 大 部 份 反 射出 去 ， 即 > 值 比较 大 ， 因 此 放射 
很 小 ， 所 以 看 上 去 亮度 较 

但 如 果 把 一 个 封闭 而 中 空 的 饶 膛 加 热 ， 落 且 使 它 
所 发 生 的 辐射 能 通过 一 个 小 孔 放 射出 来 ， 在 这 种 情况 
F， 射 仅 与 壁 的 温度 有 关 而 与 壁 的 材 
料 。 壁 是 的 或 是 用 做 成 的 ， 对 于 
的 总 幅 射 踢 度 不 发 生 影响 。 如 第 二 图 所 示 的 封闭 娘 膛 
即 可 以 当 作 黑体 看 待 。 在 硅 酸 蜡 工 业 中 所 使 用 的 窜 忙 
是 非常 接近 黑体 状态 的 ， 所 以 适宜 于 用 光学 或 旺 射 测 
计 来 进行 测量 。 

根据 斯 梯 凡 一 波 尔 (Stefan-Boltzmann) 定律 
(J=07T4)， 即 由 黑体 放射 出 来 的 总 上 辐射 能 J (包括 可 
、 外 线 与 紫外 线 ) 与 对 温度 T (07C+273) 
的 关系 ， 总 能 量 的 增长 比 的 增长 快 得 很 
多 。 如 果 用 一 个 油光 片 使 可 见 光 限制 在 某 一 个 波长 范 
围 以 内 ， 如 4， 则 在 波长 为 人 时 的 辐射 能 强度 与 温度 
的 关系 可 以 按 维 和 定律 之 ( 一 
。 这 个 定律 : 当 ， 在 某 一 波长 内 


旺 射 强度 的 增长 比 总 辐射 强 度 的 增长 的 速度 更 为 显 


图 2 用 示 


溥 


测量 辐射 能 的 是 测量 法 中 一 个 比较 精 
侈 的 方法 5 一 般 测量 的 [方法 可 分 为 下 列 三 种 ，(1) 利 
用 各 种 波长 的 辐射 能 一 全 辐射 测 衣 计 ; (2) 利用 某 一 
波长 范围 的 辐射 能 一 部 份 辐射 测 (3) 利用 很 狭 
的 波长 范 力 定 光学 计 。 

光学 测 温 计 “光学 测 漫 计 是 根据 上 述 原 理 制 造 
的 。 在 它 的 结构 中 有 一 个 经 过 校正 的 光源 或 者 是 一 个 
标准 光源 , 这 个 光源 是 用 来 与 发 光 体 的 亮 庆 作 比较 的 。 


SS 
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入 
图 3 光学 测 温 计 机 造 示 意图 


此 外 ， 光 学 测 计 中 有 一 块 色 的 片 。 使 个 要 
进行 比较 的 光源 的 波长 范围 缩小 (4= 0. 65 微 米 )。 

在 进行 比较 时 ， 可 以 调节 灯 秋 电流 而 使 它 的 亮 
与 所 要 测定 温度 的 发 光 体 的 亮 许 相 一 致 ， 东 由 径 过 校 
电流 计 直 接 温度 的 。 另 外 一 个 即 在 
标准 光源 前 加 一 块 模 形 的 吸收 光 片 ， 调 节 模 形 片 使 
灯 亮度 与 发 光 体 的 亮度 - - 致 后 面 一 个 目前 
多 不 探 用 。 

附 图 3 系 电 流 比 较 亮 的 光学 计 的 结 
图 。 人 了 由 目 看 去 ， 过 红色 片 R 直达 灯 
上 。 灯 在 物镜 工 的 焦距 平面 上 。 安 4 
用 来 测定 以 可 变 电 阻 R, 疆 节 灯 砾 电 流 使 与 发 光 体 亮度 
时 的 电流 。 在 测量 1450?C 以 上 的 ， 须 在 
灯 与 物镜 中 一 片 ， 以 减少 发 光 体 的 光 进 
和 测 温 计 。 这 样 在 作 亮 度 比较 时 ， 不 需要 过 大 地 加 强 
灯 硫 的 电流 ， 东 由 此 可 以 延长 灯泡 的 使 用 寿命 。 

光学 测 温 计 的 正确 使 用 ， 决 定 于 对 所 需 测量 温度 
的 发 光 体 的 存在 情况 的 正确 估计 。 在 测量 尘 度 时 ， 光 
学 测 温 计 往往 受到 进入 测 温 计 中 其 他 光源 的 影响 
而 引起 。 例 如 需要 内 一 个 物体 的 这 
个 物体 本 身 的 温度 较 窗 内 其 他 物体 的 还 度 低 ， 而 
这 个 物体 很 可 能 将 其 他 的 光 能 同时 反射 人 测 刘 计 
中 ， 这 样 造成 的 情况 。 又 在 一 
个 开 向 的 地 方 去 测量 一 个 被 加 热 而 发 光 的 物体 ， 
往往 较 在 一 个 封闭 的 内 得 的 温度 。 如 
此 ， 光 学 测 温 计 的 基数 就 需要 作 一 些 校正 。 

如 在 某 一 波长 范围 内 ， 一 物体 的 放射 率 以 


SS 
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为 已 知 数 ， 而 该 物体 不 处 在 一 个 黑体 状态 ， 可 以 
从 下 式 按 测 得 的 温 〈T ) 求 出 其 实际 


(此 式 仅 适 用 于 华氏 温标 ) 
了 了 测 9508 


一 般 光 学 计 中 有 红色 片 ， 所 以 进入 测 
温 计 申 的 光波 波长 为 0.65 必 利用 第 二 表 可 以 
查 出 各 种 物质 或 元 素 ， 以 及 它们 的 氧化 物 当 人 = 
0. 65 & 时 的 放射 率 而 引用 上 式 计 算 求 得 实际 瘟 
度 ; 也 可 以 利用 图 4 的 曲线 查 出 校正 值 予以 校 

由 于 光学 测 可 以 正确 的 比较 小 的 
物体 〈 如 2 毫米 ) 的 所 以 在 使 用 中 为 
了 很 好 地 构成 黑体 状态 ， 可 以 用 一 根 一 端 封 闭 的 
瓷 管 插 大 所 需要 测量 温度 的 起 中 ， 或 熔融 的 玻 开 
以 及 的 金属 ， 而 用 光学 温 计 从 开口 
进行 测定 ; 用 这 种 考 法 测 得 的 温度 与 用 热电 偶 测 
得 的 逮 度 基本 上 是 一 致 的 。 

用 光学 测 进行 玻 温度 的 测定 ， 往 往 
由 于 池 反射 或 者 由 于 火焰 反射 大 测 温 计 的 
能 而 引起 温 中 的 差 ， 特 别 是 当 温度 高 于 
融 玻 璃 时 ， 这 个 识 差 将 更 严重 。 比 较 好 的 方法 ， 是 用 
光学 测 温 计 对 准 鲈 精 面 与 熔融 玻 珊 表 面 的 交角 处 ， 或 

者 将 耐火 一 块 浮 于 熔融 玻 ， 而 与 
的 三 面 夹 角 处 进行 测定 温度 。 这 样 所 得 到 的 茂 数 是 炉 
耐火 的 庆 中 间 数 值 ， 而 且 比 较 正 确 。 
墟 膛 内 部 的 气氛 对 光学 测 温 计 的 蔚 数 影响 不 大 ， 但 有 
大 量 烟 、 灰 应 或 火焰 的 存在 时 , 将 会 造成 一 定 的 影响 。 

对 进行 温 测定 一 般 比 较 可 靠 ， 其 是 当 
盐 翅 用 羞 盖 好 的 时 候 , 可 以 得 到 更 接近 于 黑体 的 状态 。 

光学 测 温 计 可 以 用 行 校 。 

辐射 测 温 射 测 温 计 与 光学 温 计 虽然 同属 
于 利用 辐射 能 来 进行 温度 的 测定 ， 但 是 它们 的 基本 区 
别 在 于 光学 测 漫 计 对 辐射 热能 的 波长 首先 通过 溃 光 片 
予以 选择 ， 使 波长 范围 而 辐射 测 计 则 利用 他 
波长 旺 射 。 在 晤 射 测 温 计 的 爸 造 中 ， 一 般 利用 透镜 或 
反射 将 一 波 聚 集 于 热电 偶 焊接 端 ， 
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图 4 有 效 波长 为 0. 65 片 的 光学 测 温 的 
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此 产生 电动 


温 庆 使 与 两 个 不 联接 端 产生 温度 差 ， 


。 出 这 个 电动 势 可 以 用 过 校 电表 出 
度 来 。 


5 射 测 的 理 。 从 物体 1 ( 
度 面 积 所 放射 出 来 的 能 透 镜 集 
于 物体 2 面积 如 。 物体 2 联接 于 热电 
偶 的 焊接 端 ， 而 热电 偶 的 其 他 两 端 联接 于 测 瘟 计 的 外 
壳 , 它 的 度 为 由 于 射 能 的 而 在 热电 偶 
发 生 的 差 一 Ts 即 产生 一 种 电动 势 。 

设计 与 制造 射 计 应 当 注 意 下 列 几 个 条 件 

(1) 热电 所 联接 的 外 过 有 节 的 使 不 

致 因 军 温 的 变化 而 导致 热电 偶 电 动 势 的 变化 而 产生 温 
测 定 的 (2) 热 的 应 使 之 ， 以 
便于 小 型 物体 的 定 (3) 的 光影 应 能 复 
热电 接 至 部 面积 (4) 使 用 中 应 不 致 因 距 离 
的 稍 有 变动 而 造成 末 数 大 的 变动 ; (5) 所 产生 的 电动 
势 不 应 太 小 。 

6 是 辐射 的 一 种 。 射 能 从 右 方 进入 测 
计 内 而 由 四 反射 至 热电 偶 (也 可 以 用 透镜 
集 于 D) 。 

从 以 观察 到 聚集 的 射 能 是 否 完 全 复 
盖 热电 偶 接 至 部 面积 如 果 焦 点 节 
不 正确 , 从 个 面 可 以 看 到 两 个 此 
时 调节 予以 校正 。 

射 计 在 使 用 中 热 与 计 的 距离 以 
及 热源 的 对 热电 的 影响 比较 显著 特 别 是 
外 直 接 曝露 于 热 而 有 另 加 掩蔽 的 
下 ， 会 对 热电 非 联接 端的 发 生 大 的 
变化 。 因 此 在 使 用 射 测 计时 ， 应 当 将 测 计 
与 热源 的 以 固定 ， 在 测 另 加 
这 样 的 还 可 以 防止 埃 透镜 上 
。 沉积 的 可 以 阻止 能 过 ， 使 数 
产生 大 的 。 

烟 、 焰 及 灰 订 射 测 计 产 生 较 大 


二 的 不 水 、 二 氧化 碳 以 及 其 他 无 色 气 
20oo 2300 24600 2600 28o0 3000 


体 都 可 能 影响 辐射 测 瘟 计 ， 因 为 这 些 气体 强 列 地 
吸收 辐射 能 ， 特 别 是 长 玻 不 可 见 光 范围 内 的 旺 射 
能 。 这 些 是 辐射 测 瘟 让 在 与 光学 测 温 计 对 比 时 ， 
存在 的 一 些 缺 点 。 


光学 测 瘟 计 与 二 射 测 温 计 的 比较 ”前 面 已 将 
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“一 九 五 八 年 第 十 三 期 。 33 一 
第 2 表 物质 氧化 物 及 表面 未 氧化 在 。 0. 65 4 时 之 放射 奉 

Al 22 0. 一 0.40| 0. 30 一 - 一 | 了 Pt | 0.30 0. 38 
Be 0.35 | 0.61 0.67 | Rh “ 30 
0.58 一 0. 80| | Ag | 0.07 0. 07 
销 0. 75 0. 36 0. 37 | Th 0.20~10.50| 0.50 | 0. 36 40 
铬 Cr |0.60 0. 0, 70 0.34 | 0.39 | Sn 0.32~0.60| 一 ,| 一 
Cb |0.55 一 0.71| 0.70 0.37 40 | 063 | 0.65 
一 一 0. 55 0.38 | 0. 54 0. 34 
Au 0.14 | 022 一 | 070 | 0.35 0. 32 
一 | 一 -一 | 钛 Tt 0.35 
Fe |0.63~0.98| 0.70 0.35 | 0.37 Zr ， 0.18~0.43| 0.40 | 0.32 
Mn |0.10~0.43| 0.20 0.59 | 0.59 | 一 0.80 | 0.35 
“Mo 0. 37 0.40 和牛 070 | 037 0. 40 
Ni |o.85~0. 0. 90 0.36 | 0.37 | 不 锈 0.85 | 一 一 
0. 33 | 0.37 | (18 一 8 ) 

| | 一 一 一 - 


测 计 在 与 光学 测 计 对 比 中 所 存在 的 缺点 
也 叙述 ; 现在 只 就 一 些 没 有 提 到 的 问题 予以 比较 。 
(1) 三 射 测 温 计 可 以 联接 于 记录 器 自动 记录 温 
度 。 光 学 届 温 计 不 但 不 能 自动 记录 逮 度 ; 而 且 容 易 因 
返 作 人 的 不 同和 使 用 时 条 件 不 良 〈 如 太 热 ) ， 产 生 不 


“一 


6 辐射 计 之 一 种 


可 的 差 。 


(2) 在 测定 一 个 透明 体 如 玻 ， 如 使 


用 光学 计 ， 则 的 除了 透明 体 本 身 
外 ， 也 同时 反映 了 其 他 可 以 见 到 的 物体 的 温度 。 在 这 
种 情况 之 下 ， 上 晤 射 测 温 计 则 较为 适宜 。 因 为 其 他 物体 


的 辐射 能 ， 特 别 是 长 波 范围 内 的 稻 大 部 份 的 辐射 
能 透明 体 如 玻 吸收 ， 例 如 的 射 能 为 
玻 责 熔 融 液 所 吸收 。 这 样 达到 测 尘 计 的 这 一 部 份 
辐射 能 主要 是 透明 体 的 放射 或 反射 出 来 的 旺 射 
能 。 因 此 在 这 种 情况 下 ， 旺 射 测 瘟 计 所 测 得 的 刘 
比 用 光学 测 正 确 。 

但 光学 也 有 许多 优点 ;5 光学 测 计 使 
用 便利 ， 要 求 的 条 件 也 不 苛刻 。 不 过 在 使 用 中 有 
F 列 一 些 题 值 得 (1) 避免 在 有 烟 、 
火焰 、 灰 靡 的 情况 下 进行 观察 ; (2) 改 法 造成 黑 

本 状态 ， 如 在 插 大 的 (3) 保持 观 

件 一 性; ( 4) 进 行 与 热电 校 

这 样 ， 光 学 测 多 计 的 使 用 可 以 得 到 比较 好 的 


以 
此 
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一 ?34 -一 业 。 
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工业 新 产 介绍 (之 三 ) 


企 气 电池 是 我 国 近年 来 的 新 产品 (图 1) 。 
粉 ， 人 空气 电池 则 用 活性 碳 。 按 照 电池 的 放电 原理 ， 在 
电池 放电 的 同时 产生 少量 氧气 ， 而 氢气 会 影响 放电 ， 
必须 随时 除去 。 一 般 用 氧化 ; 空气 电池 
则 用 活性 碳 吸 氧气 。 

目前 ， 氮 粉 供 应 较 紧 张 ， 成 本 也 高 。 活 性 碳 是 用 
子 、 向 日 、 或 桃 壳 烧 制 成 的 ， 来 源 
足 ,制造 简便 ,成 本 很 低 。 室 气 电池 的 放电 总 时 间 比 经 
粉 电池 其 得 多 ， 因 此 空气 电池 灯 最 适 于 农村 的 室内 照 
明和 野外 工作 照明 之 用 。 它 的 光度 比 冰 灯 亮 ; 价钱 便 
宜 ; 使 用 寿命 长 ; 安全 而 且 清 省 。 如 以 在 农村 家 庭 里 
每 晚点 三 小 时 计算 。 只 需 两 分 钱 就 够 了 ， 一 套 空气 电 
可 使 用 一 年 ， 是 一 种 双 实用 的 工具 。 
(本 刊 第 十 四 期 将 说 大 介绍 空气 电池 的 制造 原理 和 方 
法 ) 。 


图 1 空气 电池 灯 


全 国 农业 合作 化 以 后 ， 广 大 农村 数量 迅速 
增加 ， 如 果 利 用 猪 皮 制 革 ， 就 可 为 国 家 创造 很 多 财 
富 ， 同 时 也 可 制 革 工 业 提 供 分 的 料 。 

有 些 人 对 猪 皮革 的 质量 示 怀 疑 。 其 实 ， 
牛皮 一 样 ， 可 以 制 成 各 种 用 途 不 同 的 皮革 ， 而 且 质 量 
与 牛皮 盖 不 多 。 几 年 来 ， 我 国 皮革 工业 中 的 猪 皮 革 制 
品 已 经 有 了 很 大 发 展 和 进步 。 图 2 里 的 皮 上 衣 、 皮 
箱 、 各 色光 面 革 和 面 革 等 ， 都 是 美观 双 的 

皮革 制品 。 一 般 猪 皮革 制品 的 价钱 比 牛 皮革 制品 便宜 
一 右 ， 很 受 消 欢迎 。 人 许多 制 革 厂 正在 进 
行使 猪 皮革 更 加 美化 的 研究 工作 ， 根 据 猪 皮 的 特点 屋 
计 各 式 各 样 的 皮 面 坚 光亮 ,色泽 、 价 格 低廉 的 、 


图 ?2 ” 几 种 猪 皮 革 制 品 


可 与 牛皮 革 美的 新 式 皮 等 猪 皮 革 制 

解放 前 旧 中 国 的 工业 几乎 陷于 停 手 
本 不 能 制造 。 解 放 后 ， 甸 表 工业 有 了 飞 蹈 的 发 展 ， 
1957 年 的 乌 麦 产量 已 比 解 放 前 最 高 年 产量 增长 了 54 
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ff 


,一 九 五 八 年 第 十 三 期 。 
， 优 的 国产 三 五 牌 大 甸 南 详 各 国 。 
上 海中 华 试制 “作息 自动 报时 
3) 已 获 功 。 种 适合 企业 、 机 关 使 用 ， 只 
要 的 作 县 时 间 针 后 ， 每 日 即 可 目 动 
报到 ， 星 期 日 人 们 休息 了 ， 它 就 目 个 报 


革 制 3 作息 自动 报时 

， 

的 星期 -~, 它 上 自动 地 。 来 , 我国 的 手表 制 
便宜 也 地 成 长 起 来 了 。 国 产 “ 东 (图 4) 及 


图 4 东方 红牌 大 三 针 手 表 


水 ， 价 恪 比 英 属 在 ， 去 


广 大 已 提出 二 年 赶 上 “大 年 赶 上 


“母子 三 用 自行 车 ”( 图 5) 是 专 为 职业 妇女 襄 让 


和 的 ， 这 种 三 用 自行 车 可 以 目 由 可 供 


| 


5 三 用 自行 车 


人 也 可 斗 革 入 摘 开 来 一 个 
使 的 小 孩 手推车 ， 节 适 于 企业 、 机 关上 下 班 的 妇女 使 
用 ， 


这 种 可 供 人 们 远 途 通讯 或 旅行 用 的 “机 


责 用 车 ” (图 6 ) 也 是 我 国 最 近 的 新 产品 。 这 种 车 非 
党 轻便 ， 重量 28 人 和 一 行 差不多 ， 
， 每 里 只 耗 1 一 1.2 公斤 30 


里 ， 脚 足 也 不 上 是 一 种 好 工 具 


6 机 动 脚 踏 用 车 
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